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Dartungsvorichriften.

I. Dorwort.

Dic nadiftehenden Wartungsvorfdriften follen lediglich eine Hu-
fanmienfafjung deffen fein, was bei dem BVetrieh von 2. A. W.-Sdhiffs-
Slmajdhinen fiir ortsfejten Betrieh befonders ju beadhten ift. Sie mc;chen
aber Eetnen Anfprud) auf Volljtandiafeit in dem Sinme, daf alle jeme
Dorfihtsmapregeln aufgefiibet find, welde beim Betriebe von 2ia-
fdinen allgemein in Auge bebalten werden miifjen. Audy find felbit=
perjtandlich nidyt alle mdglidhen Derfehen befprochen, die vomt Mafdhi-
niften begangen werden Fnnen. Die Wartungsvorfdhriften bilden Fetnen
Erfas fiir das unerldpliche Anlernen des Vedienungsperfonals, und die
N A . muf alle Derantwortung fiie folde Schaden ablehuen, die
durch feblerhafte Bedienung der Ulafdyinen eutftehenr und von Seiten

des Perfonals mit der Bemerfung entichuldigt werden, dah hieriiber.

in den Wartungsvorfdriften nidhts enthalten jei.

Anweifungen, de durd) das vorgefeste Feichen S 6 V45[42,

bf,—,m_. S 6V 53/55 oder S 10V 55[55 acfenujeichnet find, gelten nur
fiir die Defreffenden Typen S 6V 45/42 u. f. w.
: Die Wartunagsvoridhriften jollen vom Hiajd)inen-

fithrer von Feit 3u Feit aufmertjam durdygelejen werden.

Fiir einen tiichtigen Nlajdinenfiihrer ijt unbedingt
erforderlid):

tﬁz:éf;’f‘e Aufmertfamieit und Gewifjenhaftiateit, Ord-
nunasliebe, Reinlidhfeit, Ruhe und Hiidhternheit.

Yur durdy ridhtige Vehandlung und forgfdltige Injtandhaltung
fann  guter - Gang und Dauerhajtigheit des AUTotors bei mdglichit
geringer Abniiung erreicht werden. g

Unregelmapiafeiten werden alsdann fofort entdeckt und durd) deren .

fofortige Befeitiqung Betricbsitdrungen und gréperer Sdaden vermieden.
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II. AlNgemeine Vorichriften.

Der Mafdhinenraum foll fiir Unberufene nicht ugdnglidh fein.

Die Temperatur im lafdhinenraum foll im allgemeinen
niemals unfer - 30C jinfen; wenn dies unvermeidlidh ijt, muiijjen
die Hihlmantel der Hauptzylinder und der Cuftpumpe,
jowie famtlidhe Hihlwajferleitungen nach dem Abijtellen des
AMiotors entlecrt werden, weil durdh Einfricren dieWithlwaffer-
mantel und Seitungen gefprengt werden Fonnten. Dies ift
befonders su beadbten, wenm der iotor wmehrere Tage, 5. B. an
Seiertagen, aufer Vetvieb ijt (f. aud) Seite 15). Vet Betrieb wmit
Teerdl foll die Temperatur itm Ulajdhinenraum nicht unter 15° €
jinfen, damit Anthracen- und aphtalinausideidungen in den Teer-
Slleitungen verntieden bieiben.

Dor dem Anlajfen des Mlotors foll der dlajdhinenraum
foweit erwdrmt werden, dag Brenuftoff und Schmiersl nod
ridhtig durdh die €eitungen fliefen.

111 Dorbereitungen zur JInbetriebiessiing.

Yad) langeren Betricbsitilljtanden, fowie nady allen
groferen Meberholungsarbeiten darf die Ulajdyine auf Feinen
Sall aufs Geratewohl angelafjen werden, fondern es ift erforderlich,
die Nlajdhine vor JInbetriebfesung genaiu durdyzuichert und
alle Einftellungen nadyjupriifen, wie fie im Wbjdmitt IX an-
aegeben jind.

Der Wafdbinenfiihrer joll 15—30 Alinuten vor Jn-
betrichbfesung am Plage fein, damit er alle Dorbereitungen
piinftlidy und mit Rube beforgen Fann.

A. Dentile im Fylinderdedel.

1. Brennjtofinadeln o
einfdhmicren und auf leichte Beweglichfeit priifen; wenn die
Sige foblecht find, wmiiffen die adeln eingefchliffen werden.
Diifenplatten durdiftopen.

2, Anlafz-, Einlaf- und Auslafventil
mit dem Probierfebel auf leidhte Beweglicheit priifen; gehen

%
%

— D —

diefelben fdhnwer, fo mug der Sederteller mit ciner 2lifdhung.von
AUndSL und Scdymierdl gefdymiert werden; ijt dies ohne Erfolg,
fo ijt das Dentil aussubauen und ju reinigen.

3. Rollenabfjtdande
von famtlichen Dentilen priifen. Die XRollenabjtande follen

betragen :

Brennjtoffventile genau nady Tabelle (am 435 Grad-Rif gem.,
i. Seite 63).
Anlagoentil 0,6—0,7 mm | auf dem Fonjentrifcdhen Teil
Einlagventil 0,6—0,7 , ; gegeniiber der Xode bei Falter
Auslapventil 0,6—0,8 Niafdyine gemeffen.
Gegebenenfalls ijt audy die Stellung der Brennjtoffnocte ju priifen
(fiche Seite 25 u. 63).

auffiillen.

C. Brennjtoff.

3. Tagesbehdlter

2 Handabjtellvorridhtung der Teerdlpumype
bis sum 2Anjchlag fiir marimale Fiillung auslegen. Das "uaulwr-
geftinge der Teerdlpumpe muf fidy bis jur dufevjten Stellung

leidht und
Siir

obne Hlemmung bewegen laffen. T
das Anlaffen ift der Heiger Oder Handabijtell =

vorrichtung der Teerdlpumpe etwa

Cl.l[T.
S6Vasl42 | S6 a/;m/ S 10V 55)3

Aiarke
su legen.

15520 | 6265, .~ 4

3. Bremnjtoffidywimmer
an der Majdyine auf leidhte BeweglidhPeit priifen Bahn
am Sdwimmergefds Sffnen; durdy Hodhzichen des auf das
Sdywinmerventil driidenden Stiangdens diefes entlaften und am
Bremnftoffjtandalas nadhfehen, ob Bremnftoff nadyflieft.

4. Teerdlpumypen

fiir jeden

ovlinder nady Offnen des Probierventils ant Bremn-

ftoffverteiler auf richtiges 2rbeifen unterfudyen und folange

pumpen,
fdhliefen

bis feine €uftblafen miehr austreten.  Probierventil
und Leitungen nady €fen der DVerfdyraubung am
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Brennjtoffventil vollends aufpumpen. Hein Teerdl in den
Serftduber iiberpumpen!

5. 3inddlpumpen
Regulierung auf grofie (Anlag) Fillung ftellen. Durd) Pumpen
von Hand nad) Offnen des Probicrventils an der Pumpe, bejw.
desfenigen in der Dructleitung vor dem Eintritt in den Brenn-
ftofftonus auf ridhtiges Arbeiten priifen. Leitungen vollpumpen
und etwa 2030 Hibe Jinddl in die Herftduber
iberpumpen. Wady dem Uberpumpen diirfent die Anlaghebel
vor yngangfesung der lajdine nidt mehr in Betriebsijtellung
aebracht werden, weil fonjt Brennftoff in die Hylinder gelangen
und beimt Anlaffen su jtarfen Vorsiindungen fiihren Famn.

D. Schmierdl.

1. Sdymierdlfilter, Sicbe
tm Betriebsbehdlter und dte Wurbelwanne reinigen.

2. Qeljtand im BVetriebsbehdlter y
nadyfehen. Derfelbe mug bet Stillftand der Ulajdhine min-
deftens 2[y gefiillt fein.

3. Samtliche Bahite und Dentile

b1

in dei Melleitungen in Betriebsijtellung bringen. (Beide
Schmierélfilter angejtellt.)

. Elettrijd) anaetriebene Sdymierdlpumpe

in Gang fesen und el durdy die Alajdyine driicfen. Der Drud
fiir €agerjdhmisrung foll bierbet auf etwa 1,8 at eingejtellt
werden. Sdhymierdlleitungen aud inuerhalb des Kurbel-
gehdufes auf Diditfein unterfuchen.

. Samtliche Drofjelhdahne

in den verfchiedenen Absweigleitungen find nadhzufehen, ob jie
in der fiir Llormallajt giltigen Stellung ftehen.

W
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. Samtlidie Japfen, Gelente, Ventilfiihrungen ujw.,

die nidgt an der Druckichmicrung angefdhlofjen find, von Hand
reichlidy fhmieren, fowie Staufferbiid)fen auffiillen und vor-
drehen. Die Schmierpreffe besw. Schmierpumpe fiie die Cuft:
pumpe auffiillen und folange von Hand fdyalten, bis an den
Probierhdhnen der Riidjdylagventile Oel austritt.
NMajdyine
mittels Sdhaltvorrichtung mehrmals hevwmdrehen; hierbei ijt die
Bilfsfdmicrung fiir Hauptzylinder und Cuftpumpe duvdy Herunter=
driicen der Fleinen Dentile besw. durch @efinen der Fleinen
Bahne am Sylinder auf furse Feit in Tdatigheit ju feben
und durdh Schalten von BHand an der Schmierpreffe besw.
Sdymierpumpe Ocl in die Luftpumpe ju Oriicken.  Indijter
ventile follen wdbrend des Schaltens gedffnet fein.
Rejervepumpe (S 6 V45/42 u. So V 55/33):
bei Betrich mit der Majchinenpumpe wicder abftellen und die
Abjperrorgane i deren Lettungen fchliefen.

E. Kiithlwafjer.

. Samtliche HGahne und Ventile

in Betriebsjtellung bringen und Kiibhwajjer anijtellen.

Alle Leitungen und Stopibiichien,
audy tnnerhalb des Kurbelgehaujes, auf Dichtjein beobachten.

. Entwdjjerungshahn

am Ende der gefiihlten Auspufleitung Sffnen und Fontrollieren,
ob teine Wajferanfammlung im Auspuffrawnt vorhanden. BHahn
wieder fdhligfen (1. Secite 44).

F. Anlaf= und Einblajeluft.

. Drojjeljchieber

der Cuftpumpe Sffnen.

. Entliftungshdahne besw. -Ventile

fiic: €inblafe- und Anlagluit {dliefen.

Ueberfitll- und Entwdjjerungsventile
an der Niafdyine fhliefen.

Uckerfiillventile am Einblaje- und Anlafaefdf
Sffren.
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5. Beide Anlafhebel follen in Stopjtellung jtehen.
6. Dentile am Einblajeqefif
langfam &ffuen.  Dentile, Stopfbiichfen und Robrleitungen auf
Didhtfein beobadyten.
Der Drudt im Einblafegefdp foll fiir das Anlaffen
der UTajchine nidht mehr als 50 und nicht weniger als
40 at befragen. Su nicdriger Druck Fann durdh Ueberfiillen aus
dem Anlaggefdp erhobt, su hoher Druck im Einblafegefdf und
Einblafeleitung nady Offnen des Enthiftungsventils abgelafjen
:; werden. it Feine Anlagluft vorhanden, fo find die Gefige mit
! Hoblenfaure aufsufiillen. (Siche biersu Seite 59). Der Drud im
Anlafgefdp foll womsglidy mehr als 50 at betragen, damit

¢ im Bedarfsfall vom Anlafigefds Suft fiir die Einblafeflajdhe
entwommen werden famn.  Die nlafluft wird vor Eintritt in
E die Sylinderdectel durd) das Druckminderventil felbfttatig auf

cinen Drud von 12—16 at herabgedrofjelt.
8. Jndizierventile
_ nachiehen, ob alle gefdhloffen.
. 9. Beliiftungsventil S 6 und S 10 V 55/35:

i in der Leitung von Einblafeleitung ju den Iuftbelajteten Sicher=

heitsventilen in der 2nlagleitung Sffuen.

X 10. Bauptventil
¥ am Anlapaefaf Sffnen.
B

i\'. Jngangfeung der Niajchine.

Laddem vorftehend aufgefithrte Arbeiten riditig beforgt fimd,
fann die JIngangfesung der iafchine erfolgen.
1. Die Majdhine

mup in unbelaftetem Juijtande anlaufen.
2. Anlafzhebel. .

Der lange Anlaghebel wird von Stopjtellung in Anlag-
ftellung gebracht; infolge geeigneter Derbloctung wird der Furse
Anlafhebel mitgenommen. Die Jylinder erbalten der Reibe
nach Anlagluft. y
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Bet 10-Fylindermafdyinen geniigt es in den nreiften Sallen
nur den Fursen Anlaghebel fiiv Fyl. 1—5 gang in Anlagitellung,
den langen 2Anlaghebel fiir Fyl. 6—10 jedody nur clm@u'aus
der Stopiftellung gegen Anlagijtellung ju bringen. :

3. AUnlaffen.

Ladhdem die Mafdyine die jur Fiindung erforderliche Be-
fdhwindigheit erveidht bhat, etwa 60 bis 100 Umdr. / ATin, —
was M der Regel nadh wenigen Umdrehungen der Sall ift,
wird der lange Anlaghebel in Betriebsitellung gebradt;
damit find die Jyl. 4—6, besw. 6—10 auf Teersl gefdhaltet,
Sobald Dei letsteren die Jiindungen einfeen, wird auch der furje
Anlaghebel in Befriebsjtellung gebradyt.

Sollte die 2lafdyine nicht fofort siinden, fo Fann das 2n-
laffen fofort wiederholt werden. Es ijt darauf ju adyten, dap
dar Anlaghebel feft in die Raft fiir Betriebsftellung
aebradht wird.

4. Jm Augenblict des Anlafjens
follen betragen:
der Drudf in der Anlagleitung der Ulajdhine 12—16 at

der Einblafedruct etwa 42—46 at 4

Die Driicke in der Anlagleitung miifjen jidy unabhangig von i

der Bdhe der Driicke im Anlafigefif felbittatig einjtellen, o

5. Sofort nad) dem Anlafjen Agi

find fjtets famtlidye Driicke ju beobaditen. Die Alano-

meter fir Sdymiersl, Kiblwaffer und fiir die

Adwifdenftufen der Cuftpumpe miifjen nad) wenigen Um-

drehungen ju fteigen beginnen: follte ein oeiger auf 2Un-

fangsftellung ftehen bleiben, fo ijt die Mlajchine fofort absujtellen.
6. Burse Feit nad) dem Anlajjen

follen die AdTanometer etwa folgende Driicke aneigen:

Lagerfdymierung 1,6 bis 2,0 at
Hiihlwajfer 0% ., 08 at
_ Einblafedruct (fiche Seite 11).
Luftpumpe: S 6 V 45/42 | 56V 3553 | S10V55/53
1. Stufe at 3,5-+3,9 38+41 | 3,1+33
FEN L s 16218 7| (6125 | 16--17
91 EENTR TR 5356 : — : 50-+-55

(bei gedffnetem Regulierfchieber). !
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7. Dentile in der Anlapleitung

find, fobald die lafdyine ordnungsgemdfs im Betrieh jt, wicder
su fchliepen. Die Anlafleitung an der Mlafdrine wird durdy
Gffuen des Habndens am Hauptanlaf: und Drudminderventil
entliiftet. Der Eutliiftungshabn ijt bierauf wieder ju fdhlieen.

8. Beliiftungsventil der Sidherheitsventile in der Anlaf-

leitung
S 6und S 10V 55/55: ift ju fdlicgen.

9. Dic Bandabitellvorridhtung der Teerdlpumpe

ift bis auf marimale fillung aussulegen.

V. Behandlung der Hiajdhine wahrend

10

2.

des Betriebs.

Die Majdyine famn, wenn fie fidy in orduungsgemdpem Gang
befindet, allmahlid) belajtet werden. Unndtig langer €eer-
lauf bei Falter afdine ift su vermeiden. Die Stetgerung
der Belaftung foll allmdahlid)y erfolgen, derart, daf vom An=
lafien  der Miafdyine bis jum Erreihen Oder Dolleiftung ctwa
15 Ulinuten vergehen.

Jindilpumpe auf Wormalfillung einftellen.
Sunddhit it das Anlaggefdf wieder auf einen Drud von etwa
60—65 at aufsufiillen, fofern die gerade vorhandene Belajtung
cinen Einblajedrud in diefer H3he juldft; andernfalls it dies
bei nddfter Belegenheit nadjubolen. Das an der Miafchine
befindliche eberfillventil jum Anlapgefds und der Drofjel
fchieber der Cuftpumpe werden gany gedfret und damn die
iiberfchiiffige  Suft durdy @efjnen des Ueberfiillventils vom
Einblafegefdp in das Anlafaefdf iberfiihrt. Der Einblajedruct
ift hiebei auf der fiir die vorhandene Belajtung vor:
gefdyviebenen Hébhe ju halten.

Bei ju nicdrigem Einblafedruct rufit der Auspuff, bei ju
hohem ftét die Jiindung; wird bei geringer Belajtung oder Leer:
lauf su hody cingeblafen, fo fest die Rlindung ganz oder teilweife
aus, was fidy durdy bldulichen unangenehm riechenden Auspuff
bemerfbar madt.

Wad) dem Auffiillen des Unlapgefifies wird das Ueberfiillventil
vom Einblajegefd acfdhloffen und der Droffelfdyieber der Luifts
pumpe fo cingeftellt, dag der Drud im Einblafegefds fid)
auf der fiir die Detreffende Belajtung vorgefdyricbenen Hidhe balt.
Bei ju niedrigem Einblajedruct ruft der Auspuff; wird bei
geringer Belajtung oder Leerlauf su hody eingeblajen, fo fest
die Hiindung gang oder teilweife aus, was fich durdy blaulichen
Dampf und unangenehmen Gerudy am Auspuff bemertbar madyt.

Belajtung | Leerl. | 1 | 1fs | "4 [ nornt.
Einblafedrud at| ,‘ | |
Luftpumpe Stufe 1 at| 85 25 24 25 A

" L NS I e ey A
o S i | at V¥4
Oeldruct vor Silter at| nidt mehr als 0,5 at hdher als

nach d. Filter

Ochrud fiir Sagerfdmictung  at 1,6 :-2,0
5 , Holbenfithlung  lat| 3,5:4,5

Hiplwafferdrud ~ at| 74 )
Comperatur des Kiiblwaffers | | b E

hinter d. Bauptyylinder |0C 40 RS 45
Temperatur des Sdymierdls nach | |

dem Kiihler 0¢ 20— 30
Temperatur des Kiihlsls nady | | Brioen ., 0]

demt Holben 0C ca. 400

5. Samtlidhe Qlanometer und Thermometer

find jtets su beobadhten. Die Driicke und Temperaturen miifjen
ftets tunerbalb der i obiger Hablentafel angegebenen Grenzen
licgen. Die Temperaturen find ftets durdy Abfiihlen der betreffen-
den Aiajdhinenteile und Robrleitungen feftzuftellen. Die Thermo:
meter follen nur im Jweifelsfalle sur Ladypriifung dienen.

6. Das Hiihlwaijjer

foll bei allen Fylindern ungefabr mit der gleihen Temperatur
austreten, was mit BHilfe der in den Austriftsleitungen ange-
bradten Droffelhibne cingeftellt werden famn.  Die Ausiritts-
temperatur foll umfo niedriger fein, je harter das Kiihlwafjer ijt
und joll nidht iiber 45° C betragen. Don der Luftpumpe und
dent Cuftbiiblern foll das affer jo Falt als mdglidy ablaufen.

2) Dom Niontenr nady Beendiaung der Einreguliernng: ansfiillen lafjen!



Wird durd) irgend cinen Umitand das Hiihlwaffer
su heify, fo darf unter Feinen Umitanden durd) diber-
mafige plaslidhe Sufubr Falten Wajfers die Ma-=
fdyine abgefiihlt werden. Dadurd)y fomnen Riffe im
Sylinderdectel, AUnfrefien des Holbens und andere grofe Schaden
entftehen. — MWenn die Temperatur bei langfamer Vermehrung
der Waffersufubr nicht yuriicgeht, ijt die Ulajdyine fofort absujtellen.
7. Das Rondenswaijer,

das fidy betmi AUbFiihlen deor verdidhteten Cuft ausidyeidet, 1ijt
regelmdpig abjulajfen und jwar aus den Abfdyeidern etwa alle
Dierteljtunden, aus dem Einblafegefd suerjt fury nady erjolgtem
Aufpumpen, und damn etwa alle jwei Stunden. Ebenfo ijt das
Anlagaefdf nadh dem Wufpumpen ju entwdffern. Ju dicfem
owede brauden bei den 2Ubfdyeidern nur die jugehdrigen
Wafjerablagventile gedffnet u werden. Es darf aber inmumer
nur eines diefer Dentile vom Hodydrudabfdeider anfangend
geSffiet fein, um ju vermeiden, daf das Hondenswaffer von
dem einen in den anderen AUbfdheider gedriickt wird. Jum 2AUb-
laffen des Hondenswafjers aus dem Einblafe- und Anlaggefdf
nuifjen die beiden Ueberfiillventile auf furge Seit gefchloffen ‘und
das Entwafferungsventil gedffiet werden; die Entwdfjerung der
®efifse crfolat damn durd) getrenntes ®ffnen der entfprechen-
den Ueberfiillventile.

8. Die Lager und alle fonjtigen rveibendert Teile

find ju beobadhten und an ungefdahrliden C’-teil'm.‘au befiiblen.
Die HKurbellager fdnunen durd) Abfiihlen der an der'Grundplatte
~angebradyten: Deckel gepriift werden.

Alle €ager, Hapfen, Gelenke, Deuiilf;ﬁhnmgcn ufw.,
weldie. nidht  an der  Pref=Sdymicrung  angefdylofien  find,
miifien {tiandlich von Hand gefdymiert und blc Stauffer-
biichfepr itachgedreht werden.

9. Beim Auffiillen der Sdmierpreffen (S6 V 45/42 und
556 V55/55): !
fiir Oie Eu'rlpmnpcnfdmucrum_, nmuf barauf geadhtet werden, daf
die Einfauglddier von Mel bedectt find, da die Preffen verfagen,
wenn Cuft eingefaugt wird, Unmittelbar vor und nady dem
Auffiillen ift ftets etwas von Hand ju fdhalten.

— ey
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Auf das ridtige Arbeiten des Antriebs der Shmierprefjen
und Schmierpumpen it ju adten (f. Seite 38).
10. Der Sdymierdlbetriebsbehdlter
foll im Befrieb nidht weniger als jur Balfte gefillt fein; Oder
Oeljtand ijt daher von Feit ju Seit su priifen; wenn ndtig, ift
®el aus dem BHocybehdlter juzufessen.
11. Die Qelfilter an der Majdhine
find je nady den Vetriebsverhdltniffent und der Biite des Sdymiersls
alle 12—24 Stunden nadyzufehen und die Siebe ju reimigen.
Befdhdadigte Siebe miiffen fofort ausgewedyjelt werden.
12. 2in dem @eltiihler
ijt der Wafferdurdhiluf fo su regeln, daf das Lagerfdymier-Wel mit
nidht mehr als 530—559C und nicht weniger als 209 C austritt.

Das Holbenfiihlsl foll den Holben mit etwa 50° C jufliefen und.

mit etwa 400 C aus den Kolben austreten. Ueber 500 C foll
die Ubflufitemperatur des HolbenFiihlsls nidht fteigen.

15. Aus den Lufttiithlern
foll die €uft mit hacdhijtens 45—500 C austreten.  Wenn eine
Dermehrung des Kiihlhwafjerfluffes nichts ilft, nuiffen die Rabhren-
biindel inmen und aufen gereinigt werden.

14. Rollenabjtand
(Spiel jwifdien Hebelrolle und Steuerfdheibe) ijt wdbrend des

.., DBetriebs wiederholt ju beobachten, indem man durd) Fefthalten

* der Rolle mit dem Singer priift, ob diefelbe an dem fomjentris

fchen @eile der Steuerjdheibe frei geht. it fein Spiel vorhanden,
fo ijt die Mafdhine fo bald als mdglich jtill ju fesen, und das
erforderliche Spiel wieder hersujtellen, da fouft die Rolle heip
[duft und die Ventiljise befchddigt werden.

15. Der Auspuij .
muf bei Mormallajt unjidhtbar fein, It der Uuspuff. rupig,
fo ift die Ulajchine iiberlaftet oder nicht in Mrdnung. it der
Auspufi blaulich oder qualmend, fo felen ciner oder mehrere
ovlinder aus. Einblafedruct it su hody oder Hinddlpumpe nidyt
in Ordnung (fiche Storungen im Betrieh  Seite 55).
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V1. Abjtellen der dafdhine.

. Dor dem 2Ubftellen

foll, wenn angdngig, das Einblafegefa auf einen Drud von
rund 60-+-65 at aufgefiillt werden.

. Majchine

entlajten.

. Teerdlpumype

durdy Cegen der Handabjtellvorridytung auf ,0” §iillung ausjaalten.

. Siindélpumpe

ganj ausjdalten.

Anlafzhebel

in littelftellung (Stopitellung) legen, wenn die lafdine ihhl
Kiihlwaifjersufuhr

erft etwa 5 Atinuten nady dem Abitellen der Alafchine abiperren.
Rejervedlpumpe

in BVetrieb fesen und die Hauptfolben etwa 5 linuten lang
nadyfiblen.

Dentile amt Einblajeaefdfs und Ueberfiillventile

an der Mlafdyine fdhliefen. Einblajeleitung entliiften.
Waijerablafventile

der Ubfdyeider Sffnen. Beim Hodydrud-AUbjdyeider anfangen.
Bahne in der Bremnjtofileitung

fchlicfen.

Soll der Ulotor fiir langere Heit ftillgelegt werden, fo empfiehlt
¢s fich tn der faltem Jabresseit, wenn bet Abkiihlung des Teerdls
Waphtalinausidyeidungen ju befiirchten find, etwa 10-+15 AUlin.
vor dem bjtellen die Hauptbrennjtoffpumpe auf Sinddl
umjiuicdhalten; bei naphtalin: oder anthracenarmem Teerdl
ift dies nicht erforderlich (f. Seite 50).

VIL Arbeiten nach dem AUbjtellen.

Sofort nadh dem bjtellen find famtlidhe Tager anjufiiblen, ob
fie nicht ju wavrm find. Dabet miifjen jamtliche Indifatorventile
am  Bauptsylinder und Cuftpumpe gedffnet, jowie Anlap- und
Einblafjeleitung enthiiftet fein.  Dies ijt unbedingt erforderlidh,
unt Unfalle su vermetden, welche dadurch entftehen, dag fich ote
Miafchine bei eintretender Dructluft unbeabiichtigt dreht.

(2]

1.

(0]

. Don JFeit ju Heit find die

—

TCeilen grindlidy ju reinigen.
Schrauben und luttern der Kurbel-
welle und Treibftangenlager ju unterjudhen, ob fjie nidht locer
geworden find.

Dorhandene MTangel find fofort ju befeitigen.

Der lotor ijt in allen

VIIL Aufperbetriebijesung des filotors.

Wenn der Alotor fiir lingere Jeit, d. h. mebhrere Wodhen oder
nodh ldnger, aufer Betvieh gefesst werden foll, damn find famt-
lihe Teile, insbefondere die Haupt-Fylinder, Furj vor dem
Abjtellen durdy befonders fjtarke Melzufubr einjufetten.

Die blanfen Teile find forgfdltia ju reinigen und
veichlidy eimzufetten.
Bei Frojtwetter ijt das Hihlwaffer aus den Kiihlraumen
und Seitungen abjulafjen.  Das Ablaffen des Wafjers aus der
Mafdine erfolgt durdy Meffnen des an der ftiefjten Stelle der

Kithlwafferleitung swifdhen iajdyine und Oelfiihler bennbltd]cn
Bierdurdy entleeren fich die lfublmumc :

Entwadfjerungshabns.
der gamzen iajdhine bis auf diejenigen der Wuspuffe Wil
achdufe, Auspufifegel und des Melfiiblers.

Bilfe von niedrig gefpannter Deudluft (etwa 6 at) ausgeblafen
werden, weldye durd) befonders vorgefehene Hihne in der Ent-
liftungsleitung  des Kiihhwafjerabflufjes und am Oelfiibler ju:
aefithrt wird. Das Ausblafen fann in juverldffiger Weife nur
dadurdy gefchehen, daB Odurdhy 2Abfdyalten aller iibrigen Kiihl=
rdume ein Raum nadh) dem andeven entleert wird. Sur voll-
ftandigen Entleerung der Luftpumpe ijt unten an den Fylindern
im Kurbeltriebraunt ein Hahn vorgefehen.

Don Jeit ju Heit ift die lafdhine ju fchalten und die Holben
in ecine andere Ruhelage ju bringen. Beim Sdhalten find
jeweils inmer alle 33 nbtaurmuhic su Bffnen.

Seiat fidh geringer Cuftveriuft, dann empfichlt es fich, den
Niotor jeitweife in Betrieb ju fetsen, um die Gefdafe auf den
vollen Suftdrud wieder aufjupumpen. 3jt foviel Luft entwidhen,
daf der Deud sum Unlaffen nicdht mehr ausveidht, fo ift der-

Aus diefent mu&
das Waffer mittels Hebers oder Sligelpumpe entleert oder. mit
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felbe mit Hohlenfdure (Feinesfalls wmit anderen Fomprimierfen
®afen wie Sauerftoff, Wafferftoff u. dergl.) bersujtellen; das
Auffiillen wird erft dann vorgenommen, wenn der lotor jumt
Befrieb ndtig wird. (Siehe Seite 59).

Ulotoren, weldhe nur als Referve dienen, follen jeitwetfe
in ®ang gefebt werden, damit fiir den Bedarfsfall fofort
ungejtorter Betrieb gefichert ift.

IX. Jnftandpaltung des Aiotors.

Alle sum 2lotor gehdrigen Werkjeuge, Referveftiicke und
Dorratsmaterialien miiflen in guter Ordnung gebalten und am
vicdhtigen Plat aufbewabret werden. Die Sdyraubenfdliifiel follen an
¢inem Sdliifjelbrett diberfidhtlidy aufgehdngt werden; die iibrigen

* Bilfswerfjeuge find ebenfalls leidyt jugdnglich in einem entfprechenden

Sdhranf aufjubewalren.
Um die lafdhine ftets Detriebsficher und in gutem Sujtande
ju halten, ijt es erforderlich, die ver{dhiedenen Teile der lafdhine in

~ regelmdfigen Jeitabftinden mnadyjufehen und grind

lidy su reinigen, und damit nidht ju warten, bis fidh Stérungen
bemerfbar machen. Die im Folgenden angegebenen Rcitabijtande, in
weldben diefe Arbeiten auszufiihren find, follen nur einen ungefabhrer
Anbalt bieten und Pmmen je nach den Betriebsverhdltnifien und nad
~ den cigenen Erfabrungen gedndert werden. Sie gelten im allgenteinen
fiir taglidy 12ftindigen wormalen Vetvieh, audy die Giite des ver
wendeten Schmiermaterials und Brenmjtoffes, die Fabigheit und @Ge-
* wifjenhaftigleit des Betriebsperfonals find hier von wefentlichem Einfluf.

€s fei auch darvauf hingewiefen, daf es nidht ratfam ijt, Ueber-
holungen aufsufdyieben, bis mehrere Teile gleidhzeitig nadygefehen werden
Edmnen, da erfahrungsgemdp nidyt fo gewiffenhaft und forgfdltic ver:
fahren wird, wenn cine gropere Anzahl von Arbeiten zu erledigen ift.

Tad) jeder vorgemommenen Arbeit an dem Uiotor,
wie Cagersufammenfeilen, Stopfbidhfen-Derpacten, Jy:
linderdedel-Abnehmen, Herausnehmen von Dentilen,
Derftellung der Steuerung u. dergl foll das Sdhwung-
rad ein paarmal umgefdyaltet werden, damit bei Wieder.
inbetricbfesung des otors nidht irgend cin Anjtof
erfolgen fann. Dann ift die Steuerung ju unterfudpen,

= g =

befonders ob nody der ridytige Abjtand swifden Steuer-
rollen und Steuer{dieiben vorhanden ift.
1. Baupttolben.

Dic Holbenbsden nuiffenn von Heit ju Heit bei heraus=
genommenent Auslagventil von  den  allenfalls  feftgebrannten
@elviickjtanden gereinigt werden; dies Pann ftets gelegentlich des
Einfdhleifens der Auslagventile acfdhehen.

Die Hauptfolben find, fofern nicht durd) Undidhtheit in-
folge Seftiisens der Holbenringe ein fritheres Ausbauen er-
forderlich ijt, etwa jahrlich einmal herauszunehmen und
bicbet audy die Hiihlrdunme auf Deridmubung und Der-
Pruftung nadyzujehen und griindlidy ju veinigen.

Die Gelenfe der Holbenfiihlung find von Seit ju
aeit auf gentigende Didhtheit ju priifen, indem die KHiihlsl-
feitung mit Bilfe der Hilfsdlpumpe unter Druct gefesst wird.
Durd) Droffeln der Hahne in der Abflugleitung des Kolben=
FibISls ijt der Drud auf ehwa 5 at einjujtellen. Bei in Ord-

nung befindlichen Gelenfen joll das el hiebei nmur -

abtropfen oder in diinnem Strahl abfliefen. Bei ftarfen
Undidytheiten jind die Gelenfe auscinandersinehmen, die Urfadhe
der Undichtheit fejtzuftellenn und ju befeitigen.

S10V53/55: Bei geldften Kolbenfiihlgelenfen darf
die Uiafchine nidht gefdhaltet werden, weil die Treibftangen=
ESpfe in dlefer Cage nidht jwifchen den Gelenfjtangen durdhgeher.

Die Sdymierung der Hauptfolben erfolgt durd) das vom
Tricbwert gegen die Jylinderbiichfe gefdhleuderte Mel. Die an die
Sdymierdldructleitung angefchloffene Hilfsfdhmierung foll nur
beim Anfabhren nad) [angerem Betriebsitillitand beniist werden.

Bei den Oelabitreifringen, die das iiberfdiifjige ®el pom
Derbrennungsraum fern halten, ift ju beadhten, daf ihre jylin-
drifchen GBleitflachen jich unten befinden; haben fidh die jylin-
Orifchen Slachen der Ringe mit der Heit fo weit abgenust, daf
diefe bretter find als die halbe Ringbreite, fo niiffen die 2Ab-
jtreifringe ausgewedhfelt werden. PVor dem Einbauen von Er-
fasfolbenringen ift nachjupriifen, ob nady dem Einjdyieben
der Ringe tn den Fylinder an der Stofi-Stelle das ridhtige Spiel
(fiche Tabelle) vorhanden ijt. Ebenfo ift dort die Hishe des
Hompreffionsraumes, d. h. die Entfernung von Holbenoberfante
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bis Unterfante Jylinderdectel (am Holbenrand gemefjen) ange-
geben; fie Fann durd) Beilagen am unteren Treibjtangenfopf
cingeftellt werden.

+i‘?_ébé des Kompreffions- | |
raumes fiir 52 at Kom:

S6Vi45/42 S6uS 10V 5555

preffionsdrut  bei  ca. ! 22 mm 27-+28,5 mm
720 mm Barom.-Std. | . 2
:P.w[ _an e I 1,8-+2,0 mm | [,8~ ‘2,2 mm
Stogitelle -
Baupt= | Adpiales Spiel |
Holben: | der 2 oberften |
vinge | Kolbenringe in | 0,1-+0,12mm | 0,120,153 mm

ihren Ring-
nuten

2. Lager und Fapfer.

Don Jeit ju Seit, befonders aber nady der erjten Inbe-

triebfesung der iafdhine nady Ueberholungsarbeiten mup ge:

priift werden, ob die Sdrauben der Treibjtangen: und der
Hurbelwellenlager nod) feft angejogen find: wenn nétig
niiffen  diefelben mnadigesogen werden. Dabet muf audy Odas
Sagerfpiel, insbefondere der oberen und unteren Treibjtangen-
lager, Pontrolliert werden. Jjt cin €ager fo weit ausgelaufen,
daf fich ein Hlopfen bemerfbar madyt, fo ijt dasjelbe fo Dbald
als méglidy durdy Lachpafien besw. Entfernung einer entjprechend
ftarfen Beilage jwifdhen den Lagerfchalenbdlften nachjujtellen.
Uady Wiederingangfesung muiiffen die nachgejtellten oder
neu eingepagten Lager fleipig beobadytet werden, ob nicht ehwa
durdy ju feftes 2Angichen IDarmlaufen cinfritf. Wenn nétig,
miiffen die Cagerdeckeljchrauben nadhgelaffen und nady Einlage
ciner Blechbeilage jwifchen die Lagerfdhalen wieder feit ange:
30601 werden.
Das Spiel fiir die Lager foll betragen:
fiir die Hurbelwellenlager und die unteren
Treibjtangenlager 0,1—0,15 mm
fiir die Hauptfolbenzapfenlager 0-—=0,12
fiir die Luftpumpenfolbenzapfenlager 0,07—0,1

Auf die dauernd richtige Lagerung der Hurbehwelle ift
volle Wufmerfjamfeit ju verwenden. 2langelbajte €agerung
fann durd) Beifglaufen cines €agers eintreten. Beim Heiflaufen
niist fidy das Weigmetall des Lagers flart ab, fodaf die Hurbel:
welle danmn in diefem Lager hohl liegt. 1dhrend des Befriebs
wird dann die Wurbehwelle bet jedem 2rbeitshub durdygebogen,
was nady Furger Heit ju einem Brudhy der Welle fiihren Pamn.

Die Beilag(Awifdhen)bledye dirfen nidht am Wellen-
japfen anliegen. Sie follen an d2n Lagerenden ctwa
0,5 mm, auf threm ifibrigen @eil mindejtens 1 mm juriickjtehen.

5. Anlapventil.

Die Anlapventile find ehwa alle 4 Woden auf Didhtheit 3u
unterfuchen. Undichte Anlagventile madyen fidy dadurdy bemertbar,
dag die am Hylinderdedel anjdliepende Drudluft-2nlagleitung heifs
wird; fie find fofort ausjubauen und in Ordnung ju bringen.

Die Priifung der Unlapventile auf Didhtfein gefchieht in
der Weife, dag man die Anlagleitung jur Ulajdyine durdy Aieder-
driicFen des fonjt vom den Unlafhebeln aus betdtigten Anlaf:
ventils pon Hand unter Drucdt (etwa 16 at) fest.

Bet S6 und S 10V 53/55 ijt vorher die Emblafeluft
anzuftellen, damit nady Oeffnen des Beliiftungsventils die Sicher-
heitsventile in der Anlagleitung unter Druck gefesst werden Fnnen.
Schon geringe Undidhtheiten des Unlafventils madyen jich durdy
Blafen am gedfineten Indifator:Hahn bemerfbar.  Doraus-
feung ift hiebei, daf Einlaf- und Auslapventil des betreffenden
oylinders gejdyloffen: ijt.

Bei S 6V 55/55 und S 10 V 55/55 Fémmen Undidhtheiten -
der Anlapentile im Fylinderdeckel befonders leidht fhon wdakhrend
des Betriebes erfannt werden. Wad) Anheben der Sicherheits-
ventile mittels des Handhebels — Beliiftungsventil gefdhlofjen —
foll nmur ganj wenig Dunjt aus der Anlagleitung austreten,

U das nlagventil ausbauen ju fénmen, ift es nétig,
den Bebel des meben ihm figenden Einfaug- besw. uspuff-
ventils nad) aupen ju fdhieben, (fiche unter Einfaug= bejw.
Auspuffoentil Secite 25 und 26).

S6V 45/42: bierauf fann nad)y Huriicdrehen der Drud-
fdhraube der Unlafventilhebel verfdoben und das Ventil aus-
gebaut werden.
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S6 u. 10 V 35/55: fodamn ijt der Bremnitoffhebel suriick-
sufdhlagen (fiche unter Brenjtoffoentil), unt die auf dem einen Bolzen
des Unlafventils fisende Hebelfeder entfernen und das Dentil
hodyzichen 3u ESnnen.

Beim Einbauen der AUnlagventile ijt ju beadhten, dap
der Didhtungsverfat des Anlafventils 0,1—0,2 mm gegen den
Derfas im Dectel vorjtehen foll, damit eine gute Dichtung er-
reidht wird; wenn ndtig find Papierfdheiben von entfprechender
Starfe betzulegen.

Der Jylinderdectel in der Ldhe Oder Anlagventile, die
Anlagventile felbjt, die Anlapfandle und ELeitungen innen find
mdglichit rein von ®el ju halten. Die Dichtungen der Anlap-
pentile fowie die der AUnlapbdgen muiifjen ficdh ftets in gutent
Suftand befinden, um ein Eindringen von el in die Anlaf-
Fandle und den Anlagventilraum ju verhindern.

4. Bremnjtoffventil.

Dor Unterjudung cines Brennftoffventils ift der Druck
aus der Einblajeleitung abjulafjen.

E€s empfiehlt fid), dte Wadeln nady etwa 70—80 Be-
triebsftunden (wddyentlich) herauszunehnien und an der Padungs-
ftelle und der oberen Fibrung mit 2lajchinendl ju fdymieren.
Das Herausnehmen der Wadeln darf jedody nidht mady Ueber
pumpen des  Jiinddls erfolgen, weil fonjt Brennjtoff in den
Jylinder gelangt, wodurdy beim Anlaffen heftige Hiindungen
verurfacdhgt werden tommen.  Beim Einbauen der Bremn-
ftoffnadeln ijt befonders darvauf ju adten, daf die Beilag-
vinge und die Wadeln felbft nidyt verwedyfelt werden.

Die Bremuftofinadeln miifjen in der Padung jo leicht
gehen, dap fie bei abgemonmuenem §Federgehdufe vom der
fleinen Bebelfeder hodbgehoben werden, wenn die Aadel tabei
swei- bis hadhjtens dreimal langfam gedreht wird; ebenfo mufs
die Yadel bei heruntergedriictten Hebel bei jwei bis dret Um-
drehungen durdh ibr cigenes Gewidt wieder auf ihren Sit
heruntergehen.  Beim Einfegen find die Ladeln ftets Odrehend
auf und ab ju bewegen; jeigt ficdh bierbei, daf die Wadel an
ciner Stelle leidyt gebt, an einer anderen Stelle dagegen Flemmt,
jo ijt die Tadel Frumm; foldye Tadeln muifjen umgehend aus-
aewedhielt werden.

Die Jerftauber im Bremnjtofffonus nuiffen je nad
Befdaffenheit des Brennijtofies und nady der Art der
Beanfprudung der lajdyine des dfteren gereinigt werden;
find die Rerftauber verfdhmust, fo madt fidy dies durd) rufpigen
Auspuff bemerfbar.

Don Jeit ju Heit find die Diifen platten mit “einem paf:
fond geformten Miefjingdrabt, defien untere Spise einen Durd)-
nieffer gleich den Bohrungen der Diifenplatte hat, durdysuftofen.

Die Kandle im Brennftoffventil, insbefondere die Hiind-
Slfandle, follen von Jeit ju Heit mit Druckluft oder Dampf durdy-
geblafen werden. Auferdem empfiehlt es fid) wabhrend des Be-
tricbes der Jiindslpumpe fiiv furge Jeit groere (Anlag) Sillung
s geben und auf diefe IWeife die Himdslfandle auszufpiilen.

S 6V 45/42: Um eines der auf Steuerfeite fisenden Brenn-
jtoffventile ausbauen ju Pénunen, muf die Bebelachfe des be-
trefienden Jylinders nady £6fen der beiden Kupplungen jujanmmen
mit den Dentilhebeln abgehoben werden. —

Bei S6 und S 10V 55/53 ijt es ndtig, den horizontalen
Arm des teilbaren Brenmjtoffhebels nad) riidwdrts ju drehen,
was nady £5fung der beiden Derbindungsidyrauben des BVremn-
jtoffhebels gefdhehen fann.  Sodann ift der Boljen, welcher das
Umijtelersenter und die jur Unlafhebelwelle fiihrende Stange
verbindet, heraussunchmen. Das Umitellersenter ift foweit nadh
oben ju drehem, bis die BGabel des Bremmjtoffhebels jwifchen
dent beiden Brennjtoffventilen durdygefchlagen werden Fann. Feders
biichfen, Brennjtofinadeln, Fiihrungstreus mit Traverfe find jelbit-
verjtandlidy vorher ju entfernen.

Die auf Wuspufifeite fibenden Brennjtoffventile Fénmen
ausaebaut werden, ohne den Breunjtoffhebel su teilen.

Llady dem Lladhsichen von Stopibiichfen oder LTeuverpacten
von Brennftofinadeln empfiehlt es jich, lesstere mit dem biefiir
vorhandenen Stectjchliifie], der an dent am oberen Ende der Ladel

- befindlichen Dierkant angreift, von Jeit ju Heit einige 2tale ju
_ drehen, um fo ¢in Hangebleiben der Ladeln maglidyjt ju verhindern.

Die Padungen fiir die Brennjtofinadeln diirfen nur bei
jtilljtehender 2Majdyine nadygesogen werden, weil Wadyziehen tm
Betrieb Hangenbleiben der VBremnjtoffnadel und hierdurdy grofien
Schaden verurfadyen Faun.



Hadlt eine Brennftoffnadel-Stopfbichie nicht mebr
didht, fo ift es nidht juldfjig, neue Padung auf die alte einju-
bauen; in foldyem Falle ijt in folgender IDeife ju verfahren:

Das alte Pacfmaterial wird volljtindig entfernt und die
Stopfbiichfe fauber gereinigt. 2Ulsdann wird die LTadel umgetehrt
in das Stopfbiidyfengehdufe geftectt und mit Hilfe der beigegebenen
Dorrichtung die meue Pacdung in diinnen Lagen feftgeftampft.

Die Bleipacdung wird hierbet ju Jdpfen von etwa 10 mm
Durdymeffer gedreht. Diefe werden gut mit Oel getrdanft und
mit Graphit beftreut oder audy mit einer 2lifdhung von el
und Graphit getrdanft und dann wm die Ladel gewicelt.

Beim Feftftampfen der Pacung ijt ju beadhten, bdaff die
Hiilfe gut gefiihrt wird, da andernfalls die Brennjtoffnadel {dhief
verpact wird und fidy fdywer auf- und abbewegt; auferdem
wiirde die Brennjtofinadel nicht didt halten. Der Padungs-
raunt darf nur foweit vollgeftampft werden, daff nady Einfetsen
des Sahlufringes (Dulfabeftonring) der Druckring nod) etwas
Sibrung im  jylindrifchen @eil der Stopfbiichfe hat.  YLTunmmehr
wird nad) magigem Anzichen der Stopibiichfenmutter die LTadel
wieder ridhtig in das Behdufe eingefest und jolange Orehend
auf- und abbewegt bis fie gang leicht gebt.

BHat eine Brennjtoffnadel unten im Gehdufe ju viel Spiel,
fo ijt es notwendig beim Einjtampfen neuer Pacfung die Lladel
in der unteren Fihrung durd) Beilegen von diimmen {chmalen
Blechitreifen ju jentrieren bis die erften 2 oder 5 Hdpfe feftae-
ftampft find. Beim Einftampfen der weiteren Hdpfe muf dann die
Wadel nady Eutfernung der Blechftreifen fleifig gedreht werden.

Das Stopfbiidyfengehaufe darf beim Wiedereinfessen
nidht fdhief gesogen werden; es ift daher erforderlidh, die
Wadel etnzufesen und wihrend des AUnjzichens der Vefeftigungs:
fdrauben auf- und abzubewegen. Wird das Gehaufe fhief
gesogen, fo Flemmt die tadel

Sind die Stopfbiichfengehdufe wieder cingebaut, jo muiifjen
die Brennjtoffnadeln wie oben befdhricben, durdy die fleine Bremm=
ftofihebelfeder gehoben werden fénmen; ift dies Oder Fall, damn
wird das Federgehdufe aufgefdraubt. Geringes Blafen der
Stopfbiichfe am Unfang ift nidht nachteilia; dasfelbe wird fich
nady einiger Jeit volljtindig verlieren. Sonjt ift die Stopfbiichie
beimt nddhjten Stillftand nachzuzizhen.

Sowoh! fiir das Didythalten der Wadeln, als audy fiir Er-
sielung einer guten Derbremmung ijt es Bedingung, daf die
Wadeln genau sentrifd in thren Sig cinweifen. Um dies
feftsuftellen, wird die Wadelfpitse mit Ruf angefdhwdrst oder mit
Bleiftiftftrichen verfehen und die 2Tadel dann leidyt auf den Si
heruntergedriicft, ohne fie jedody dabei ju drehen. 2An
der Spie ift fofort su erfemnen, ob die 2Madel einfeitig anliegt.
Der Sits im Gehdufe muf vorher gut troden gewifdht werden.

Unndtiges E€infdleifen der BVremnjtoffnadeln ift
su vermeiden; dies ift nur erforderlid), wenn die Sige be-
ichadigt und Odadurdy undicht geworden find. Jjt der Sits im
Konus merfbar vertieft, was von Reit ju Seit gelegentlicy der
Berausnahme des Brenmjtoffventils ju iiberpriifen ijt, fo muf
der Honus egalifiert oder ausgewedhfelt werden. Um die Brenn=
ftoffnadelfise auf Didytheit ju prifen, wird durd)y Oefinen
des Dentils am Einblafegefdy Druck auf die Brenmitoffventile
aegeben, wobei die JIndifatorventile gedffnet find. Der Unlap-
hebel ift bei diefen Proben : auf Mittelftellung zu fesen. Die
Einfaug- und Auspufiventile follen gefdloffen fein. Bei einer
undidhten Bremnjtofinadel wird Einblafeluft aus der befr. Indi
tatordffnung fonmmen. Jum Einfdyleifen der Bremnftoff-
nadeln foll nur feinfjte Schleifmaffe permwendet werden.

Der Rollenabftand wird am 450 Rif, d. 1. die Stellung,
in weldyer die betr. Hauptfurbel 459 vor dem Fiindungstotpuntt
fteht (fiehe Aiarfe an der Kupplung), gemeffen und foll das in der
Tabelle angegebene 2Maf haben. Eine genaune Einjtellung des
RNollenabjtandes und damit des Jeitpunties des Oeffnens der Ladel
ijt jedoch nmur an Hand des JIndifatordiagranums mdglid).

Aur Einjtellung bejien die Brennjtoffnadeln an der oberen
Sibhrung Pap-Scheiben, deren Stdrvfe fo su bemeffen ijt, dap
der gewiinfchte Rollenabjtand anndhernd vorhanden ift. m den
Reitpunft der Jiindung genau cinftellen ju Fonumen, ijt der
Querbolzen, durch den das Fiihrungsfreuy vom Bremnftoffhebel
mitgenommen wird, ersentrifdh gelagert. Durd) Derdrehen diefes
Boljens — was aud) wdhrend des Betriebes gefdyehen fann —
ift eine Derdnderung des Rollenabftandes innerhalb fleiner Grengen
maalidy. m den Rollenabjtand ju verfleinern, um alfo friihere
Siindung su ersielen, muf die oben auf dem Bolzen angebrachte
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Stala nad) der Seite jugedreht werden, auf der die ,—“-larfe
eingefchlagen ift, d. i. nady der Auspuffjeite ju, im anderen Falle
nady der Seite der ,~*-2larke, d. i. nad) Steuerfeite su. Beim
Dermeffen der oben erwdhnten Pagicheiben ijt. . es natiivlic)
swedmadpia, die Bolzemn vorher ctwa auf die 2dlitte der
Stalen cinjuftellen, damit cine Derftellung des Rollen-
abjtandes nad) beiden Ridtungen hin maglidh -ijt.

Um den Heitpunft des Oeffuens und Sdliefens
der Brennjtoffventile fejtsuftellen, wird der AUnlafhebel in Betriebs-
jtellung gelegt und die Einblafeleitung unter 40—45 at Druct
gefetst; Ote JIndizierventile Dbleiben bierbei gedfinet. Danmn wird
die Ulafdhine gany langfam mittels der Sdhaltvorrichtung gedrebt.
Sobald eine Brennjtoffuadel u Sffnen beginnt, madht fidy dies durd)
Blajen an der JIndifatordffmung des betreffenden Fylinders bemert:
bar. Die Brennjtoffventile follen dffuen, wenn die Hauptfurbel etwa
8—120 vor dem Hiindungstotpnnft ftebt, (senaue Einftellung
nady dem JIndifatordiagramm).  Der Schliefpunft, welder
40—420 nad) dem Jiindungstotpuntt licgen foll, Fann ebenfalls
durdy 2Abblafen mit Druckluft beftimmt werden, -indem  die
Majchine langfam riidwdrts gedreht wird.

Aiup eine neue Brennftoffnadel cingefesst werden, fo
ijt dte Stopfbiichfe meu zu verpacen (§. Seite 22). Sodann ift die
neue Lladel fo einjuftellen, dag fie und dic jugehdrige Vrennjtofi-
nadel gieidyjeitig 6ffnen. Dies gefdhieht in folgender Weife:

Die jwijdien den beiden Bremmjtoffventilen angebradyte

Traverje, die als obere Fiihrung des adelfreuzes dient, wird

fo cingejtellt, dafy die an den 4 Lappen angebradyten Uiarfen
mit den 4 Uiarken an den Vremmjtoffventilen genau  tiberein-
ftimmen.  Jn diefer Stellung der Traverfe befindet fich) die obere
Fiibrung in Alitteljtellung swifdyen den beiden Brennjtoffventilen.
Die jugehdrige Brennjtofinadel ijt mit Federgehdufe einzubauen
und mit diefer einen Ladel der Rollenabjtand am 45°RiF der
Lode mit eciner fiihierlehre u meffen.  Sodann ijt diefe Ladel
wieder ausjubauen und die neue Ladel mit einem Erfaspagring
von etwas geringerer Starfe als der endgiltigen einzufessen.
Beim I[berfdyicben des den Papring haltenden Hlemme
ringes ift darvauf ju adten, dafp der obere Rand des Klemm:
rings nicht am Anjas der Fiihrungsbiichie sum Anliegen fommt,
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fondern daf audy tatfdchlidy die untere Platte anliegt. Das
sebcrgcbaufc ift feftsuzichen und jodamn, wie bei der sugehdrigen
Wadel oben angegeben, der Rollenabjtand am 459 Rif der
ltocfe feftsuftellen.  3jt 3. B. der Rollenabjtand der neuen Aladel
um 0,2 mm ju grof gegeniiber dem bei der jugehsrigen Tadel
gentefienen, fo ijt der endagiltige Pafring der mneuen ALadel um
0,2 mm ftarfer ausjufiihren als der Erfapring. Sinngemdf
ift su verfahren, wenn der Rollenabjtand der neuen Ltadel fich
als ju Plein ergibt, damn ijt der wewe Papring fhwddyer aus-
sufiibren als der Erfatpagring. :
Yad) dem Einpafien des Papringes wird das Dbetreffende
Brennjtofiventil wieder jufanmengebaut. Die 4 Schrauben der
Traverfe werden jest geldjt und das Sibrungsfreuy mittels des
Bremnftofihebels fejt nach oben gegen dte Ladeln angedricht,
dabei wird jich die Traverfe dann vou felbjt fo einjtellen, daf
das ‘fiihruugsfrcug genau gleidymadgig an beiden Ladeln anliegt.

o = B A;,‘,' f)h s //ll- L

Eine .,uuanftcllum der Traverfe in der oben angegebenen
Weife it aud)y damn erforderlich, wenn die ecine oder andere
Madel hdufiger eingefdliffenn werden mugte.

Sind beide Bremnjtofinadeln eines Jylinders ju erfelen,

fo ift juerjt eine Bremnftofinadel wvolljtandig fertig einjupajfen.
Bei derjenigen Bremnjtoffnadel, weldye juerft eingepapt wird, ijt
die Stirfe des Pagringes fo ju bemeffen, dap die Rolle des
Brennftoffhebels am  45° Rig den in Tabelle (Seite 63)
vorgefchricbenen 2Abjtand bhat.  Der erjentrijhe Volyen am
Siihrungstreu; foll hiebet in litteljtellung’ ftehen. Der Pafring
der jweiten Brennftofinadel wird dann wieder wie oben angegeben
vernteffer. Die genaue Einjtellung des  Jiindungsjeitpunttes,
d. b, des DorSfinens, gefchieht dann mittels des exsentrifd) ge-
lagerten Bolsens am Fiihrungsfreus.

Beim Einjesen einer Brennftofinode ift su beadten,
daf Otefe midyt verfebrt aufgefchraubt wird; der Unlauf der
Yode ijt fladyer als der Ablauf. Die Lode ijt fo einjuftellen,
dafs die durd) Kreuze gefemnzeidhneten iarfen mit den gleichen
Ntarfen auf den Lockenfdyeiben jujammenpafjen (genaue Stellung
jiche Tabelle Seite 65).
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5. Einlafventil.

Die Cufteinlagventile find fajt feiner Abniibung unter
worfen; es geniigt in der Regel, fie alle 6 Nonate nadhzufehen.

Um fejtsujtellen, ob das Einlagventil dicht ift, wird die
Hurbel des befr. Hylinders genau in die Jiindungstotpunttlage
gedreht.  Das JIndifatorventil wird gefdloffen und damn durch
fegen Oes Anlaghebels in Betriebsftellung vom Einblafegefds
Dreucluft durdy das Bramnjtoffventil in den Jylinder geacben.
Jjt das Einlagoentil undidt, jo Pamn man Drucluft in den
fuft-Einfaugraum entweidhen hdren. !

Der Ausbau des Einlagventils Fann exfolgen ohne die Hebel-

adyfe abjunehmen. €s it lediglich der Stellving neben dem be

freffenden Dentilhebel absunchmen, die am Ende der Hebeladhfe
auf Luftpumpenfeite fisende Feijtjtellftange zu I[dfen wmd
hierauf die Hebeladhfe fo lange su drehen, bis die hidhjte Cage des
Debelmittels erveicht ift. Dann Pann der Einlagventilhebel ohne
weiferes foweit jur Seite gefchoben werden, daf das Einlaf-
ventil am Bebel vorbei hodygesogen werden » fann.  Das
Spiel jwifdhen  der BHeberolle und dev  Steuerfdhéibe ol

‘gegentiber der Yocke gemeffen 0,6—0,7 mm betragen. Das Ein-

ftellen des Nollenabftandes gefdyieht mit Hilfe der als Federteller
ausgebildeten Klemm:2MTutter; die Klemmidyraube diefer iutter
muf feft angezogen werden, damit die lutter fidh wabhrend des
Befriebs auf der Spindel nicht drehen Famn.

6. uslapventil.

Die Auslagventile follen bei normaler Beanfprudhung und
richtiger Behandlung der Alajhine etwa alle 4 Wodhen heraus
genonumen; - gereinigt und  eingefdhliffen werden.  Bei  ftark
{dhwanfendem Betrieb nuiffen die Auslafventile jedod) dfter
nadygefehen werden.

Die Gehdufe fowie die Hegel der Auslafventile
find waffergeblihlt; es muf, um die Kiithlung nicht wmwirk
fam su machen, das JInnere des Gehaufes und des Hegels von
oeit 3u Aeit gereinigt werden. Ob eine Derjtopfung vorliegt, Famn
wdhrend des Betriebes durd) Anfiihlen der Kiihlwafferaustritts-
leitungen besw. Schlaudhe oder aud) an den Dreiweghibuen nad
entjprechender Einjtellung feftgeftellt werden, Bleibt die Abflujs-
leitung des Hegels ganj Falf, fo fliet iiberhaupt fein Waifer durdy.

SO -
Betm Uusbau des Auslagventils wird dhnlidy ver-
fabren, wie beim Ausbau des Einlagventils. Bei S6 u. S 10
V 55/55 muf noch der innere, gegen die Brennjtofiventile ju liegende
Dructbacken des Dentilhebels abgenommen werden, damit der
Hebel nady aufen verfdyoben werden famn. Der tiber die Ventil-
flanfche wegfiihrende Teil der Einblajeleitung ijt, wo ndtig, absu:
nehmen, cbenfo die vom Gehdufe wegfiihrende Kiihlwafjer-
abflugleitung. Sollte das Auslagventil im Fylinderdeckel feft-
fisen, fo ijft das Gehdufe durdy Klopfen mit Hols lofe su madhen:
Das Herausnehmen der Auspuffventile follte mdg-
lichjt bet warmer Alajdyine nod vorgenomnien werden.

S6 u. S 10V 53/55: Bei Hylinder 1. ift nody) das Sicher-
heitsventil in der Unlagleitung des Decels absufdyrauben.

In derfelben Weife wie die Einlapventile Fdnunen audh die
Auslagventile auf Didytfein unterfud)t werden. Die Drud-
luft entweidyt bei undichtem Auslagventil in die Auslafleitung,
was durd) Definen des Probierhahns am Auspuffrobr fejt=
geftellt werden famn.

Der Rollenabjtand foll gegenitber der Lode gemefjen
0,6—0,8 mm betragen. Besiialidy Einjtellens des Rollenabitandes
fiche unter , Emlagventil”,

Anlaf-, Einlag- und Auslafventile miifjen
leid)t beweglid) fein; um dies bequem unterfudyen ju Fdmnen,
ift ein gecigneter Hebel vorhandem, mit dem die Steuerhebel
hodhgedriicft werden. Die Slanfdyenfdrauben mifjen msg-
lidhit gleichmadpia, jedoch insbefondere beim Auslafventil nicht ju
ftarf angezogen werden, weil fonjt infolge der Ausdehnung der
®Behdufe tim Betrieb cin Reien der Ventilftege ufw. eintreten fann.

Beim Einfesen der Dentilgehdufe ift befonders darauf ju
achten, dap Fein Schmut jwifdhen Sis im Sylinderdectel und
Dentilfis aelangt; nur bei fauberen Sifladen Eonnen die Dentil-
gehdufe didyt halten. 2pudh ift bet €inbau ven Referveventilen
darauf ju adhten, dafp die BGehdufe tatfadylidy unten im Sylinder-
dectel sum Sigen Fommen und nidt etwa Odie Flanfdhe vorher
oben. auf dem Dectel auflicat. Awifdhen Flanfde und Sylinder:
dectel foll tmmer gentigend Spiclvaum fein. '

Aum Uadyidhleifen der erwdbnten Dentile foll mittelfeiner
Sdymirgel mit Mel oder eine von der L. 2. 2T, als gut befundene
Einfchleifmaife verwendet werden.
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€s ift befonders darauf ju achten, daf die beiden Druct-
bacten, weldye fidy auf der gehdrteten Druckplatte bewegen,
gleidgmagig aufliegen.

7. Siderheitsventil im Fvlinderdectel.

Die Sicherheitsventile im Fylinderdectel werden nur undicdt,
wenn infolge Auftretens umuldffiger Driide int Sylinder ein
Dentil biufig abbldjt. it cin Sicherheitsventil undicht, fo wird
dasfelbe wibhrend des Betriebs heip. Es empfiehlt fich, Oie
Sicherbeitsventile, aud)y wenn fie feine Undichtheit jeigen, alle
5—4 lonate ausjubauen und nadsujehen.

Die Sidyerheitsventile find auf 50—355 at emgeﬂcllt und
jollen das Auftreten hdherer Driicfe tm Derbremnmungsraum an=
seigen wnd verbindern.  €in Siteres ADbDblafen derfelben
wdhrend des Betriebs deutet, falls nicht durch Undichtheit
oder Xadhlaffen der Sederfpamnung verurfacht, auf su hohen Ein-
blafedruct oder unridbtige Einftellung, Hangenbleiben oder Un-
dichtheit ciner Brennjtofinadel hin. Die Alajdhine ijt n folchen
Sillen fofort absujtellen und die Urfache der Stérung ju ermitteln.

Tritt wehrmals ein Abblafen wdahrend des An-
[affens ein, fo wird die Urfadhe auf BHéngenbleiben oder Undidyt-
heit einer Brennjtofinadel oder eines Anlaventils, auf Brennjtoff:
anfammiung im Sylinder oder auf ju hoben Einblafedruct oder
auf unridhtige Einjtellung  der Tadelhubregulicrung  juric-
sufibren fein.  Auferdem Fonmen heftige Stindungen auftreten,
wenn die Mmdrehungszahl bet der erjten Siindung ju niedrig ift.

Die Kopffdraube oben auf dem Dentil dient dazu, den
Bub des Hegels auf etwa

5-:-5,5 mm bei S 6V 4542

6,57 mm bei S6 u. S 10V 53/55
su begremzen; in diefer Stellung muf die Scdraube gut gefichert
fein. Bei Hangenbleiben des Ventils oder bei Brucy der Feder
Paun das Dentil mit Hilfe der Hopfidyraube anf feinen Sits
qedriicht werden, wodurd) das Ventil natirlich auger Tatigleit
gefesst ift.  Das Dentil muf dann fo bald als maglidy
wieder in Ordnung gebradit werden.

8. Steuerung der Dentile.

- Die Reihenfolge der Fiindungen der eingelnen Hylinder
ift nadyjtehend fiir Dorwdrtsgang angegeben:

Mafine Sy S o S 10 V'55/53
" redits |1, % 2 6,55 |1 7% 3 95 10, 4, 8. 2,
links 1,556 24|16 28 4% 10, 5 9, 3, ?

Die Begeichnung rechts (links) gilt fiir eine folche lafdhine, bet
weldyer die Dynamo bezw. Schwungrad redyts (links) liegt, wenn
man auf Steuerwellenfeite ftehend gegen die iajdyine 3u fieht.

Beim Sujammenbau der oberen Schraubenrdder ijt die
Aiafdine fo ju fchalten, daf die Bremnftoffpumpe fiir Jylin-
der 6 gegen Ende Drudhub fteht. Hauptfolben 1 befindet fich
daun etwas vor O. T. Die Steuecrwelle ift dann fo cinjulegen
besw. su drehen, daf die Bremmjtoffnode von Hylinder 1 nach
hinten 3u, Fury vor der jugehdrigen Hebelrolle ju liegen Formmt.
Jn diefer Stellung it der ahn mit der 0% 2tarfe am Rad
der liegenden Steuerwelle in die Jahnlicde mit der ,0%=21arke
am Rad der ftehenden Steuerwelle einguichicben. Diefe gegen:
feitige €age swifdien Steuerwelle, Kurbelwelle und
Brenftoffpumpe mufp unbedingt cingehalten werden.

9. Teerdlpumype.

Die Dentile der Brennjtoffpumpe find, fofern der Bremus
itoff Feinie Derunreinigungen enthdlt und jtets gut filtviert ift, Feiner
Abniisung unterworfen ; es geniigt daher im allgemeinen, diefelben
alle 5 bis 6 Nlonate nadyzufehen und ndtigenfalls eimzuidhleifen.
Au-haufiges Wadyfdleifen ift jhadlid. Hum Einjdhleifen
der Dentile darf ‘mur feinjter Sdymirgel verwendet werden.

W die Dentile der Bremmftoffpumpen auf Didtheit

unter Drud priifen ju Fomnen, ift die Ulafdhine fo ju drehen,

dap btc Holben der cinen Pumpenhdljte, weldhe unterfucht werden
joll, ungefdhr am E€nde des Dructhubes ftehem. Die Hand-
abjtelfvorrichtung der Bremnjtoffpumpe ift bis jum AUnfdlag
mar. §illung ausjulegen, der Anlaghebel ift in Stopitellung
su bringen und die vom den Anlaghebeln betdtigte Abjtellvor:
richtung auhamchdlltll Die Bremnjtoffverteilerdiifen, in weldien
jich die Riickichlagventilfugeln befinden, find ausubauen und -
die Bramnjtoffleitungen wieder anzujcdhliefien.

Bicrauf werden Riickichlag- und Drucoentil der Pumpe
herausgenomnien und die Derfd)luf-Schraube wieder eingefet °




=

Fom

und angesogen; durd) Oeffnen des Dentils am Einblafegefds
wird die Pumpe unter Druct gefest. It das Saugventil dicht,
fo darf feine €uft aus dem Scdywimmergefdfy austreten.

Lady Abjtellen und Ablafjen der Einblafeluft wird das Druck-
ventil eingebaut, die Derfdhlufifchrauben cingefetst und angezogen
wd die Luft wieder angeftellt. 3t das Drucdventil dicht, fo mufp
das Saugventil von Hand aufgedriicft werden Fommen und es darf
feine fuft aus dem Schwimmergefdf austreten. Die Lujt ijt
nun  wieders abjuftellen, das Riickfdlagventil einjubauen, die
Devidhluffchraube einzujetsen, fejt ansusichen und. die Probier
jdraube oberhalb der Handpumpe heraussufdhrauben. ady
Oefinen des Einblajegefdfes darf aus der Bohrung fiir Odie

- Probierfdyraube feine Luft blafen.

U die andere Pumpenbdlfte ju unterfudyen, mup die
Miajchine um die ganze Umdrehung gedreht werden.

Kamn wdahrend des Betriebs der Holben der Hand-
pumpe leicdht nady einwdrts gedriicft und dort gehalten werden,

“dann ift das Saugventil oder der Saugventileinfat undidht.

Bldjt nady Oeffuen der Probierfdyraube serftdubter Breun=

ftoff aus dem offenen Habne des Sdhaualafes vom Brennijtoff-

Sdywimmergefap heraus, fo ift das Riickcdhlagventil oder deffen
Einjats undicht.

Sir forgfiltiges eberholen der Pumpenventile ift jedoch
dte jucrft amgefithrte Priifungsart bet Stilljtand der lajdyine
ausiuftibren.

Dor dem Wiedereinfessen der Ventile ijt das Pumpen:
gehdufe fauber ausjuwafdien; fodann ijt darauf ju adyten, dap
die Federn der Druck- und Riickichlagventile dic von gleichem
Durdymefier find, nidht verwedyfelt werden. Die langeren Federn
gehdren su den Riid{dylagventilen.

Ylady Uceberholungsarbeiten an der Pumpe ijt
diefelbe vor Inbetricbfetsung jtets durdy Pumpen von Hand
auf riditiges Arbeiten ju unterjudyen, was bet gedff-
neten Probierjdyranben am Sdyauglas des Schwimmergefafes
bejw. am Drobié}rvcmil des  Bremnftoffverteilers  beobadytet
werden fann. ;

Wurde der Pumpentdrper entleert oder ift Luft im Pumpen
Eorper, forwird digfe-am bejten dadurdy befeitigt, daf die Drudk
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leitung losgefdyraubt, Drucd- und XRiidfdlagventil heraus-
genommen und das Saugpentil angehoben wird, bis ficd) der
dariiber befindliche Kolben und Dentilvaum mit Brennftoff ge-
fiillt hat; nacdhdem die Dentile wieder eingefesst find, erfolgt das
Aufpumpen durdy die Aufpump-Dorridhtung.

Beim Herausnehmen der Pumpenventile entleeren fich die
Breunjtoffdrucdleitungen. Es ift ndtig, um ein ficdheres
Anlaffen ju gewdbhrleiften, diefe wieder mit Brennftoff aufju-
fiallen (f. Seite 5). Ueberpumpen von Teerdl in den
Ferftduber ift unbedingt 31 vermeiden.

Dic Brennftoffpumpentolben befien Feine befondere
Pacung, fondern es find in die sugehdrigen Fylinderbiichfen Sldidyt
cingefdhliffen.  3jt ein Pumpenfolben mit der Jeit undiht ge-
worden, fo muf der Holben mit der Biid)fe ausgewedyfelt
werden.  Die Holben #dnnen ausgebaut werden ohne die Pumpe
absunchmen.  Su diefem Swed wird dic betreffende Pumpen-
baljte in dic untere Totlage gefdhaltet, die famtlichen Biidhfen
ciner Pumpenhadlfte herausgefdyraubt und die Platte, welde die
Holben mit dem Kreuzbopf verbindet, geldjt. Es Edmien dann
die Holben mit Biichfen und Befeftigungsplatte mady vorne
herausgesogen werden.  Beimt Einbau ecines neuen Kolbens find
die Schrauben der Befeftigungsplatte gleidymadfis anjuzichen; die

Kolbenfollen nidyt feftgeflemmt fein, fondernbeifeft:

figender Platte nod) fo viel Spiel haben, daf fie fid von';.ﬁ_‘;_@g;'

ljanb drehen laffen, damit fie fidh wdabhrend des Be:-
triebes viditig einftellen f8nnen. Ein neu ecingebauter
Kolben ijt anfanglidh gut ju fdmieren und Sfter nadhufiiblen,
ob derfelbe nidht warm wird.

Das Ausbauen der Querwelle fiir den ntriech der
Bremmjtofiprumpen fann nadhy Abnehmen der Treibjtangentsdpfe
der Brenmjtofipumpen fowie der Lagerdeckel obme weiteres nach
vorn erjolgen.

Beim Einbauen der Querwelle muf darauf geadytet
werden, daf die Brennjtoffpumpe fiir Sylinder 6 am Ende ihres
Dructhubes “fteht, wenn der KHolben von Fylinder 1 bet S 6 V
45/42 im Jiindungstotpunft. bet S 6 V 55[55 rd. 20°% vor dem
Siindungstotpuntt jidh befindet; da die Querwelle die halbe Um-
drehungssabl der Kurbelwelle madyt, fo pafjent die Ularfen an den
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Sdhraubenrdadern audy dann jufamnien, wenn bei der angegebenen
Stellung der Bremnjtoffpumpe der Holben von Hylinder | fur; vor
dem 2nfaugtotpuntt jteht. Diefe Stellung ift jedody falfdy, da der
Brennjtoff nicht tm ridhtiaen Feitpunkt in die Vrennjtoffventile
gepumpt werden wiirde.  (Dergl. audy Seite 29).

oum Einftellen der Brennfjtoffpumpe wird die
Majdyine fo gedreht, daf der HreuzPopf der eimen Pumpenbhalite
genau in oberen Totpunft Ende Dructhub fteht. Der Regler
wird damn bet auseinandergejogenen Gewidhten in einer
Stellung, bet welder fid) die Tuffe 2 mm innerhalb ihrer
duferiten €age befindet, unterjtiit. Die Handabjtellvorrichtung
it auf marimale Fillung ju legen. YTun werden die dret besw.
fiinf Stellfchrauben fiir die Steuerung der Saugventile fo eingejtellt,
dafs swifcdhen Druckjtempeln und Regulierfdirauben efwa 0,05 mm
Spiél vorhanden ift, wenn die Druckjtempel gerade an den Saug-
ventilen anliegen obne fie ju Sffnen. Sodann wird die Ulajdyine
genau um eine gange Mmdrehung gedreht und mit der anderen
Pumpenhdlfte ebenfo verfahren.”

Wird die Handabjtellvorridhtung nun auf , 07 illung geleat

~ (Beiger auf Alarke ,0%), fo foll die Schleife des Antrichsftangdyens

am. AUntricbszapfen  der Pumpenregulierung gerade anliegen.
Die genannten Stelljdyrauben find in ihrer Stellung durd)
eingepagte und mit der jugehdrigen Jylindermumnier beseichnete
Diilfen gefichert; diefe Hiilfen diirfenn nicht entfernt werden. E€ine
Ladypriifung der Einjtellung ijt notwendig, wenn ein Saugventit
der Pumpe oder ecin Teil bder Saugventilfteucrung, aunsge-
wechfelt werden muf, fonjt nur infolge Abniibung der Saug-
ventilfteuerung, weldye fidy jedoch erjt nady mehreren 2ionaten
Betriebsjeit bemerfbar madyen Famn,  Jn dieferm Fall diivfen
felbftoerjtandlich die jugehdrigen BHiilfen der Stelljdyrauben ent-
fernt werden.  €s ift fonft nicht notwendig und audy nidt
ftatthaft, an den Stellfdhrauben herumjufdhrauben.
A Wenn die Stellfdyrauben der Bremujtoffpumpe ridytig cin
geftellt find, werden audy alle Jylinder gleidhe Fiillung erhalten,
was durd) JIndizieren nadpzupriifen ijt. Seigen die Diagranmme
cingelier Sylinder Heinere Fillungen, fo find bei diefen Jylindern
die Pumpenventile odber die Dentileinfdse obder die Pumpen-
folben oder die Brennjtoffdructleitung undicht, vorausgefest, daf
die ‘Diagranume eimwandfret entnonmmen find.

Die fage des Anfdlages fiir die Handabijtell-
vorvidhtung ift Dbeftimmt durdh) die grdpte juldffige Fiillung
der Teerdlpumpe. Diefelbe ift im Betrieb aus der gréftzuldfiigen
Teiftung der Mafdyine ju ermitteln.

Die durdy die WUnlaghebel betditigte Abijtellvorrichtung
foll dte Teerdlpumpen ausfdhalten, wenn die 2nlaghebel fich
in Stop: oder Anlaf-Stellung befinden, fodaB die Pumpen nur in
Betriebsftellung diefer Hebel fordern. €s ift von Seit ju Heit nad)-
upriifen, ob in Stopitellung die Saugventile offen gehalten werden.

Wenn beide AUnlaghebel in BVetriebsftellung ftehen, foll das
Spiel jwifchen den Fingern des Ubftellvechens und dem Teller
des Saugventilftemyels, wenn diefer foweit nicdergedriict ijt, daf
er den Saugpentilfegel gerade beriihrt, betragen:

S6V 45/42 und SV (i,‘ofé |
bet den Pumpen Hl o T c},/;-i ‘jcr{ mm
von S 10 V 53/53 6, 7, 89, 10 je 4 mm

Die jugehdrige Pumpenhdlfte foll Ende Dructhub und die
IﬁanbahilL‘IInon'ichtu11.3 joll hiebei auf marimaler Fiillung jtehen,
alfo ganz ausgelegt fein.

Bei S 6V 53/55 (S 10V 53/53) ift darauf ju adyten,
dap die betden Schleifen an den Unlaghebeln, weldhe die Ubjtell:
Dorridytung betdtigen, nidyt verwedhfelt werden. Die lange Schleife
gehdrt sum langeren AUnlaghebel fiiv Jylinder 4, 5, 6 (6, 7, 8,

A

2, D
5, 6 je 4pmm

9, 10) die furse jum Firseren AUnlaghebel fiiv Hylinder 1, 2, 5,

(G125 558 D)

10. Fiinddlpumype.

Dic Jiinddlpumpe ijt nidht pom Regulator becinflufit. Der
Antrieh eites jeden Holbens erfolgt durdy cinen eigenen ocken
(Erjenter). Die Derdanderung der Fiillung erfolgt durdy Aenderung
des Pumpentolbenhubs: Die AUntriebshebel” laufen auf ciner
ersentrifch gelagerten Welle; durdy entfprechende Derdrehung diejer
Welle mittels des Scmedenantrichs fanmn die Drehadyfe der
Auntriebshebel gefenft oder gehoben werden. e hdher die Hebel:
achfe gehoben wird, umfo friher wird die Anfdylagplatte des
Antriebhebels an der Regulier- (Einjtell)-Schraube 3um Anjdlagen

Fommen, wm fo Fleiner wird alfo der Pumpenhub und umgefehrt.
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Dor dem Einjtellen der Jimddlpumpe ift su priifen,
ob dic Pumpentolben fo leicht in ihren Fibhrungen gehen,
daf dte Federn jeberseit im Stande find, die Pumpenfolben gegen
die Antriebshebel ju driicken. Wlsdann ift jur Einjtellung der ,0%:
Siillung fiiv jede einzelne Pumpe wie folgt 3u verfabren:

Durd) Schalten der lajdyine den Antriebsnoden in feine
hachjte Stellung sur sugehdrigen Bebelvolle bringen, Seiger der
Siillungsregulicrung auf tarfe ,07 jtellen.  Regulierjchraube
fo cinftellen, daf ein Bledhjtreifen von 0,05 mm (5/100 mm)
Stirke 3wifdhen Schraube und Unjchlagplatte des BHebels 3igig
durcdhgeht. Ladh dem Amjzichen der Gegenmutfer der
Regulierfdyraube ift dies ju wiederholen.

Damit die Lodken der ju den cinzelnen Hylindern gehdrigen
Alindalpumpen jeweils vafdh in die fiir Einjtellung der ,0”
Siillung ndtige Cage gebradyt werden Edunen, jind am Ende der
Stindslpumpen:-Wodenwelle entfprechende ATarfen und Lunmmiern
angebradit. &s braudit alfo 3. B. bei Einftellung der ,0“
Siillung von Pumpe 1 nur die Alarfe 1 mit der auf dem
Pumpengehdufe angebradyten Kerbe in Uebercinftimmung gebracht
werden.  In Odiefer Stellung fteht danm der Woden [ in feiner
hachjten Stellung jur BHebelrolle und der jugehdrige Pumpen-

“folben Ende Druckhub: Die Atarfen und LWunmern am Ende

der Lockenwelle werden nadh Abnahme der Derfdylugtappe fichtbar.

Der Unfchlag an der Stalenfdyeibe ift fo ausgefiibhrt, daf
in der &ltﬁe’rﬂe_'n“f‘.‘.'-lc[lllrlg der unbelaftete 2iotor mnadh
Aushangen dér Teerslpumpe allmdahlidy sum Stillftand
fommt. Die arafte Jundslfiillung muf alfo immer Fleiner fein,
als de Fiillung fiiv Ceerlauf,

Beim Ueberpum. en oder Anlaffen des 2lotors
1jt die Regulierung an digdurc) den Anjdylag begrenste Stellung
fiiv marimale §illung su bringen.

Dor demt Anlaffen darf Fein Teerdl, fondern nur Jiindsl
in den Jerftauber ibergepumpt werden.

3m Uebrigen gilt das iber ,Stérungen” an der Haupt:
(Teerdl)pumpe Gefagte finngemdf aud) fiiv die Hinddlpumpe.

Die Saug- und Drucfventile der Fiinddlpumpe find im
Gegenjas su den gleichen DVentilen der Teerdlpumpe obhme
Sedern einjubauen.  Die diber den Drucdventilen fisenden Riid-

s R

jdhlagventile find miit Sedern verfehen. Jum Auffiillen der
Dentil- und Holbenrdume braudht lediglich der Habhn in der
Suleitung der Pumpe und die iiber. dem Dructventil fisende
Probierfdhraube gedffnet werden, worauf durd) den Ueberdruck
in der Saugleitung ein Wusfpiilen und Entliiften erfolat.

11. Brennjtoffverteiler.

Der von der Bramjtoffpumpe fommende Brenujtoff wird
durdh den Derteiler aleihmagig den beiden Brennjtoffventilen
eines Jylinders jugeteilt. Erfolgt die Derteilung ungleidymagig,
oder ijt eine Diife liberhaupt verjtopft, fo jeigt fid) dies i den
Diagrammen bei normalem Einblafedruc durdy eine ftark
abfallende Derbremmungslinie.  Der Auspufi des betreffenden
Aylinders wird bei Dollajt rufen. Die Derteilerdiifen jind in
diefemt falle auszubauen, auseinanderjunchmen und ju veinigen.

Die Site der RNiickjdhlagventilfugeln wie diefe felbjt follen
fauber fein. Die Erprobung der Derteiler auf richtiges Arbeiten
wird am bejten in der Weife vorgemommen, daf die beiden ju
den Brennjtoffventilen fiihrenden Leitungen abgefdyraubt werden,
jodafs die Diifen frei liegen. Sodann wird mit der Ueberpump-
Dorriditung Bremmjtoff in den Derteiler gepumpt. Dicbei foll
der Breunftoffitrahl aus beiden Diifen gleidmdgia
austretemn

Eine Derdnderung der Diifenbohrungen ijt nidyt juldfiia;
fie follen Dbeide gleidh grof fein. JIm Sweifelsfalle iit es am
beften, 2 neue Derteilerdiifen einjufessen. nterhalb der Derteiler-
diifen ijt ein Papiérring als Dichtung einulegen ; die Diifen find damn
joweit niedersufchrauben, bis fie unten gut auffisen und abdidyten.

Dic Riidjdhlagventile follen bet angeftelltem Einblafedruct
nadh) Oeffnen der Probicrventile Feine Undichtheiten jeigen.

Ueber die Vemiibuug der Probicrventile beinmt Probieren der
Brennjtoffpumpe und Auffiillen der Brennjtoffleitung fiehe Seite 5.

12. Drehzablregler.

Der Regler fowie das Reglergejtange follen leidht beweglidh
fein.  Die Gelenfe find jeihweilig ju reinigen, um Derharjung
des Sdmierdls ju vermeiden.

Anr Shmierung des €aufrings, der Bolzen und Kugel:
lager ift reines Schmierdl ju verwenden.

leber die Einjtellung des Reguliergeftanges fiehe Seite 52.
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13. Luftpumpe.

Die Cuftpumpenfolben find etwa alle Jahre ber-
ausjunchmen und ju reinigen. 2immt die Ceiftung der Pumpe
jedody infolge Durdyblafens cines KHolbens ab, fo ift diefer frither
heraussunehmen.  feftfisende Holbenringe find ju [5fen, damit
leichte federung vorhanden ift.

Auf gute Inftandhaltung der Dentile, der Suftpumpe
ijt befonderer Wert ju legen. Die Dentile follen daber wmiin-
deftens  etwa alle 2—3 2UTonate nachgefehen und fo weit
erforderlich gereinigt werden. Starf geftaudhte Dentilfedern ebenfo
Dentilplatten mit jtarf eingefdhlagenen Sitsfladhen find aus;u
wechfeln.  Starfe Derfdmmutung der Dentile ift auf ju reichliche
Scymierung der Luftpumpe, ungemiigende Ubhaltung des Sprits-
Sls durdy abgeniitste oder fejtfisende 2Ubjtreifringe oder unge-
niigende Hiihlung und Reinigung der Luft juriickufiibren (fiehe
audh) unter Stdrungen der Luftpumpe Seite 57 w. f.).

Etwaige Stérungen an der Luftpumpe befonders an
den Dentilen madyen fid) fofort durd) Derfdhicben der Driicte in
den: Swifchenftufen bemerfbar und jwar- fteigt der Druck einer
Stufe, wenn das Druckt- oder Saugventil der nddit
hoherven Stufe nidht in Ordnung ijt.

Wenn das Saugventil der I. Stufe nicht in Ordnung ijt,
fo madyt fich dies durdy Juriid{chlagen von Luft in den Saua-
vaum bemerfbar. Die Forderleiftung der Luftpumpe gebt juriic.

Undichtheit des Druckventils der hiddhiten (I besw. IV.)
Stufe madyt fidh fhon vor Tubetriebfesung Sadurdy bemertbar,
dafy nadh dem Meffuen des JIndifatorventils ftarfes Blafen aujtritt,
fobald das jur Suftpumpe fibrende Dentil am Einblafeacfds
gedfinet wird. 3t das JIndifatorventil gefdhlofjen, fo jeigt das
AManoneter der unterhalb der hadyften Stufe liegenden I. Stufe
Drut an. Beim Anlaffen der AMafdhine wiirde dann das Sicher-
heitspentil der I. Stufe abblafen.

Bet undiditen Saugventilen erwdarmt fich Ot
an{dliefende Saugleitung.

Um fid) davon ju iiberseugen, ob die Pumpe in Ordnung
ift, Sffnet man den Droffelidhicber gany und beobadhtet dic

Deiicke in den cingelnen Stufen; es miiffen fich dabei folaende

Driicke einjtellon: »

/

[S6 V45/42|S 6 V5855 |S 10 V 55/35

Stufe T at ‘ 3,5--3,9 58441.| 351-+3
P 1| il 1618 164:-17,5 | 16—
I B 53+96 | E€.6.60-65 50

y  IV(EmbL-Gef.) , 60--65 —_ 60/:-65

Der Sdhymierjuftand der Luftpumpe Fann wdahrend des
Betriebs beobadhtet werden, indem man aus dem  gedffneten
Sudifatorhabn €uft gegen ein weifjes Blatt Papier blafen 1dft;
nady etwa 10 Umdrehungen der iafdhine foll das Blatt leicht
Slig fein (Bobrungen vorher ausblajen).

[So6 V45/42 ]S 6 V55[85 S 10 V5355
Hhe d. fdhadl. Raumes | 7/
fiir alle Stufen mm 2,0 | 2,0972,4 2,()'-;!—2,5

b c . 4 —
Die Einjtellung erfolgt durdy Beilagen an der Treibjtange.

Beim Einbauen des Holbens miiffen die Stogjtellen
der Ringe der IV.Stufe gegeneinander verfest werden. Die Laye
der Holbenringe fiir dte iibrigen Stufen ift durdy die Sicherungs:
ftifte beftinmt.  Mm das Einbauen des Holbens ju erleichtern,
ift das betm Werfjeug mitgelieferte Stahlband jum Sujamnien=
fpamien der Ringe des 1-Dr.-Nolbens ju beniitsen.

Das Spiel an der Stof=Stelle foll bei ecingebauten neuen
Holbenringen betragen:

[S6 V45/42|S 6 V 53/55 S |0 V55/55

fiiv die Stufe I mm ' 1,6 ‘ 1,6 : 2,0
o I o II y 1,5 1,6 2,0
aie IpSNARE TR i 0,4 ‘ 0,4 ’ 0,8
" " " I\}' " | Or25 | = 0!4.'

Das Spiel ijt vor dem Einbauen von Erfasfolbenringen
ftets nachjupriifen, indem jeder Holbenring fiir fidy ohne Holben
in die Biichfe eingepagt wird.

Bei cingelnen Stufen féunen die Holbenringe erft
nady Abnabhme des Schlugrings nady €&fen der Spannfdyraube
besw. nad Losfdhrauben der Schlufmutter cin- besw. ausgebaut
werden und jwar:
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fiir S6V 45/42 Dbei der drittenn und vierten Stufe,
w S6V 55[53 , ,, Oritten Stufe,
»S10V 5355 ,, ,, vierten Stufe.
Beim Wiedereinbauen der Dentile ift ju beadhten:

Dor dem Seftsichen der luttern des Dentildecels it die
Drudfdyraube fo weit juriicBjudrehen, daf fie den Vemdilfanger
noch nidyt berviihrt. Diesu mup die Uebermwurfmutter bejw. die
Haube abgefdraubt werden. Dann wird juerjt der Dectel feojt-
gesogen und darauf wmit Bilfe der Druckjdhraube das Dentil in
den fegelfdrmigen Sits im Jylinder gepreft. Jum Schluf wird
dte Ueberwurfmutter besw. die Haube wieder aufgefdyraubt. Beim
CEinbau ift Obadyt ju geben, daf Saugs und Drudventile nidt
vertaufdht werden. Bei neuen Drudfdyrauben ijt ju priifen, ob fie
fidh in dem Dentildecdel allein gany nad) unten f{dyrauben
laffen, bis der Hopf der Schraube auf dem Decel aufiitt.

S 10 V 55/53:

Das Spiel der Holben, iiber die Gleitbaden gemefien, foll
0,5 mm im Durdymeffer betragen. IDemn ein Gleitbaden jich
um mehr als 0,1 mm abgeniitst hat, fo ift dies durdy uter-
legen gleidymafig ftarfer Bledhbeilagen aussugleichen.

14. Suftpumpenjdymieruna.

Sdymierpreffe (S6 V 45[42, S6 V 55[53). Beim
Auffiillen der Schmierprefje ift su beadhten, daf wdbrend des

¢ Hodhdrehens der Prefifolben von Hand die Anffiilldcdher inmumer

mit AL bedeckt find, fodaf Feine Luft in die Shmierprefie ae-
langen famn.  JSur Probe jind die nffillidyrauben auf der
vorderen Seite der Schmierpreffe betm bwartsfdalten der Pref-
folben von Hand fo lange offen ju lafjen, bis an beiden AUui-
fiillsdyern teine Cuftblafen mehr aufjteigen. Dann erft jind beide
Scdhrauben gletdyzeitig ju fdiliefen. Sur weiteren Hontrolle find
dte Probierhdahnudyen an der Luftpumpe u dffnen und von
Band die Prefifolben bei gefdhloffenen 2Auffiilljdhrauben wieder
folange nad)y abwadrts ju fdalten, bis aud; hier Al austrift.

Shmierpumpe fiir Cuftpumpen:Shmierung
(S 10 V 55/55). Die Cinjtellung der ELiefermenge gefchicht
durdy Drehen der Regulier-Schrauben, weldye den Hub  der
Holben begrensen. Es geniigt, wemn bei einer Umdrehung

B =

des Pumpenfdialtrades etwa 2 —3 Tropfen Ol an jeder
Schmierjtelle gefdrdert werden, was etwa 1,5—2 mm BHub der
Holben entfpricht.

it cines der Gldfer befchadigt, fo ift der jugehdrige Griff-
nopf des Dreiweg-Hahns um 900 ju drehen, worauf das Ol
nidht mehr durd) das Schauglas, fondern direft aus dem Sammnrel-
behdlter angefaugt wird.

Wenn der Oljtand in cinem der Schaugldfer im fauf der
Feit fo hody fteigen follte, daf das Tropfen nicht mehr richtig
beobachtet werden famn, fo ift die Sdlisfdyraube am Kopf des
betreffenden Schauglafes ju [8fen, damit von aufen Luft jutreten
P, IDenn der Oljtand geniigend weit gefunten ij,
fo ijt dic Schraube wieder feft ju jiehen.

Das im Behilter eingebaute Sieb ift monatlidy ju reinigen.

15. Sidyerheitsventile an der Luftpumpe.

Mm das Auftreten unzuldfiiger Driicke ju verhindern, find
die verfdyiedenen Stufen der Suftpumpe mit Sidherheitsventilen
perfehen, weldye in der Ceitung swifden Pumpe und Luftbibler
angebradht find.  Diefe DVentile follen abblajen:

1. Stufe bei 6 at
Ll s 5 uip w2 @t
IGO0 AL
IV g ing 1 Q0L at

2Auf einen  hdheren @nbbr:.ld* dlirfenn ote  Dentile unfer
fFeinen Umijtdanden ecingeftellt werden; jeigt fid) jedodh infolae
Erlahmens ciner §eder ju friihes 2Abblafen, jo Fénmen die e
dern durdy Beilegen von Blechen entfprechend nachgefpanut werdei.

Dor dem Auf- und Ubjdirauben des Federgehdujes mup
die Dentilfpindel mit BHilfe einer auf das herausftehende e
windeende aufgefdhraubten lutter in die Hihe gesogen werden
damit der Dentilfegel von dem Sederdruct entlajtet wird; an-
dernfalls wiirde der Dentiljis befchddiat werden.

16. Sufttithler und Wafjerabideider.

§iir ein gutes Arbeiten der Suftpumpe ijt es
erforderlidy, dafp die Suft mdglidhft Falt die Wibler verldgt,
da bei fdhlecht gekiiplter €uft Waffer und Schmierdl nicht ge
niigend ausgefchieden und dann von der ndditen Stufe angefauat,
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werden, wodurd) ftarfe Derfdmusung der Dentile und Wolben
vinge cintritt. emn daher die Kiihlwirfung der Luftkiihler
nadhldft — mindejtens jedodh) nady ehwa 1500 Betfriebsftunden —
muiffen die Robhrbiindel herausgenonmen und die Robre timen und
aufien gereinigt werden. Bei diefer Gelegenheit find auch die Ab-
jdheider nadhzufehen.  Shlammige Unfdase werden durd) Hodyen
mit einer Sodaldfung aufgeweidht; nady dem Hodhen find die
Robre tmen und augen mit Cuft oder befjer mit Dampf gehdrig
durdhjublafen und ndtigenfalls fauber abjufraten.

Die Cuft wird audy dann fchledht gefiiblt, wenn die Réhren:
biindel undicht (5, B. durdhgefrefien) jind, da die in den IDafjer-
raunt austretende Luft das Waffer verdrangt. Undidhtheiten der
Robrenbiindel machen fidh) dadurdy bemerfbar, dafy an den oben
am Suftfiblergdhdufe angebradyten Habnen in ftdrferemt 2lage
Suft herausbldjt.

17. Bauptanlafventil.

Das Hauptanlafoentil und das dabinter gejchaltete Druck-
minderventil find etwa alle 5—4 lonate ju iiberholen.

Undidhtheit oder Dangenbleiben eines der Dentile ift durdy
Beobadhtung des Drucfes am Ulanonteter fiir die Unlagluft
leicht feit gujtellen. Seigt das UTanometer beim Anlaffen einen
wefentlid) hdheren oder niedrigeren Druck als cingeftellt worden
tjt, fo Elemmt das Drucdminderventil in feiner §iihrung. ad
demt Ueberlegen des Anlaghebels auf Betviebsjtellung mup der
Druct aus der Anlagléitung langfam entweichen, da die §iib-
rungen der Anlagventile in den Jylinderdecteln nicht vollFommen
dicht halten; nimmmt der Druk nady dem AUnlaffen nicht ab, fo
ijt das Dauptanlagventil hangen geblieben oder undidyt (fiehe
auch unter |, Sicherheitsventil it der Unlagleifung” Seite 42).

Beinm Ausbanen und Wiedereinjefen des Druckminderventils
iit davauf ju aditem, daf die cingefdyliffene §ihrung desfelben
nicht bejchadigt wird.

Die Einftellung des Hauptanlafventils hat fo ju er-
folgen, dafz in dev Stopjtellung des Anlaghebels jwifcdhen Drud-
fdyraube und Dentilfpindel:

|S6 V45/42| S 6.V 53/55|S 10 V 53/53

o

ein Spiel vous mm | 0,5 |-

L8]
3
=

vorhanden ijt.

ass RS T

Die Feder des Anlafdrucdminderventils ift fo ju fpamnen,
dag fidh beim Anlaffen hinter dem Ventil ein Drud von [2—16
at einjtellt. Beim Stilljtand der lafdyine Fann man die Ein-
jtellung in der Weife vornehmen, daf der Entliiftungshabhn
fiir die Unlagleitung hinter dent Druckminderventil gedffnet und
das fleine Dentil bei Stopijtellung des nlafhebels mit ivgend
einem paffenden Werfjeug aufgedriicht wird.

- Das BHauptanlaf= und Drudminderventil ijt mdglichit rein
von Sdymierdl ju halten, wm ju verhindern, daf el in die
Rawme fiir Anlagluft gelangt.

18. fladelhubregulierung.

Um die Dorvidtung cinzuftellen, werden die auf den
Regulierfpindeln fienden Winkelhebel geldft. Die beiden Unlaf-
bebel werden in Stopjtellung gebradyt und die Handabitellvor-
viditung der Teevdlpumpe auf 07 tarfe eingejtellt. Alsdann
wird ecine Bledhlehre von ,a* mm Starfe (f. Tabelle) jwifchen
Hebelrolle und Todenjcheibe am Brennftofihandregulicrungsbockt
gefdhobent und damit das Reguliergeftdnge in die Lage gebradt,
weldie demt Lladelhub ,0” mm entjpridht.

Die Regulierfpindeln aller Brennjtoffventile werden fodamn
bis sum Wuffisen auf die Brennjtoffnadeln — Ladelhub .07 mm
— niedergefdiraubt und die oberen dTuttern auf den Regulier:
fpindeln wicder feftacsogen. 2lsdann ijt die Bledhlehre ju ent-
fernen.  Durdy die Eimwirfung der Feder fonmmt die Rolle jum
Anlicgen an der Lode und die Wadelhubregulicrung gibt damn
bei ,,0" jﬁl[uug' 0,4 bis 0,5 mm Tadelhub.

Sodann werden die Unlaghebel in Anlapitellung gebradht
und die Schlofpmutter des Derbindungsftangdens jwifchen 2nlag:
welle (Jyl. 13 besw. 1—+-5) und der ftehenden Hauptantriebs:
fpindel der Ytadelhubregulicrung fo eingejtellt, daf dic Schleife
der Derbindungsftange bet S 6 'V 45/42 in drviicBendem, bei
S6 und S 10 V53/55 in sichendem Sinn an dem Bolzen des
Antriebshebels auf der Anlafwelle anliegt. Die Bremnjtoffuadeln
haben dann beim Unlajfen ebenfalls 0,4-+-0,5° mm Fub.

Die Oelbremfe ift mit reinem el ju fiillen und jo ein-
suftellen, daf die Ladelhubregulicrung, nadydem fie in Anlag-
ftellung gebracht und fich felbjt diberlajjen worden ijt, langfam

unter dem Einfluf der Federfrajt in die BVetriebsjtellung juriic- - o




geht. Bei diefer Probe follen die AUnlafhebel in Betriebsitellung
und die Handabitellvorrichtung der Teerdlpumpe auf marimaler
Siillung ftehen.

Das Einjtellen der Ladelhubregulicrung hat fehr forg-
faltig su gefchehen und die Aluftern auf den Regulierfpindeln
find Prdftig anjusichen.

Starfe ,a” der Blechlebhre
XS 6V 45/42 0,9 mm
Se6V 5353 5,5 mm
S10V 53/55 | 85 mm

19. Sidherheitsventil in der AUnlafileitunag.

S 6V 45/42: Heftiges Abblafen des Dentils betm Anlaffen
lat auf Derfagen, ftarfe Undidtheit oder falidye Einftellung des
Anlagdruckminderventils {dhlicgen.  Jjt das Druchminderventil
hangen-geblicben oder undicht, fo fiillt fich die Anlaleitung nad
dem Unlajjen allmahlichy mit hkerem Drud und das Sidyerheits-
ventil beginnt langfam abzublafen. Jn diefem Fall ijt das Abjperr-
ventil des Unlaggefages ju {dliefen und das Drucminderventil
fo bald als mdglih, ndtigenfalls wdbrend des Betriebs, in
Ordnung ju bringen.

Das Sicherheits-Dentil ift auf 25 at eingejtellt.

S 6 V5355 und S 10V 55/55: 2Aufer dem oben er-
wdbhnten Sidjerheitsventil am Ende der AUnlagtandle bet Syl 1
bejien die 2lotoren S 6 und S 10 V 55/55 nody luftbelaftete
Sicherheitsventile, weldye tn die Derbindungsleitungen jwifchen
dte einzelnen Jylinderdectel eingebaut jind.  Die I[uftbelafteten
Sicherhettsventile find an die Einblajeleitung angefdhlofjen.

Dor dem Anlaffen ijt das in der Derbindungsleitung
sur Einblafeleitung fiende fleine Ventil ju dffnen. Bei etwa
42 at Einblafedrud Sffnen die Sidherheitsventile fobald der Druck
i der Anlagleitung ehwa 16 at tiberjteigt. Sobald die AUTafdyine
regelmadgig siindet, ift das fleine Ventil wieder ju fdliefen, um
Derlujte an Einblajeluft ju vermeiden.

n Betrieb oder wdbrend des Stillftands Bénnen die Dentile
mit dem BHandhebel angehoben und gepriift werden, ob jie in
ibrer Fiihrung frei gehen. Ienn eines der Dentile hingen

wbleiben follte, ijt ¢s auszubauen und Kolben und Sibhrung mit

e

Brennftoff (Siinddl) fauber ausjuwafdien. Dor dem Iicder-
cinfesen find beide Teile mit frifdhem Schmierdl einzufetten.

Wenn die Alafdhine einige Stunden im Betrieb alfo gentigend
warm geworden ijt, Fann nad) AUnheben der Sidyerheitspentile
mittels des Handhebels gepriift werden, ob die Unlafventile im
Aylinderdecfel geniigend didht find. Beim AUnheben foll aus der
Anlagleitung fein oder mur gans wenig Dunft austreten,

Diefe Sidyerheitsventile find gani befonders
jorgfaltig in Stand ju haltem, damit fie jederjeit
aud als foldye wirfen Eénunen.

20. Brennftoffbehdlter.

Don Heit ju Seit find die Bremnijtofibebdlter und Filtrier-
gefdfie su reimigem. Un den Filtriergefdfen find AUblaghahnen
fliv Schlanum und Waffer angebradyt, weldhe jeitweilig ju dffnen
find. Die Filtriereinvichtung ecinfchliefilich §ily ift jedes halbe -
Jabr aussuwajchen. Bei diefer BGelegenbeit find aud) die Heis-
jchlangen jim Dorwdrmen des Teerdls mnadyzufehen und ju
reinigen.  Schlamm und Sdymuganfat in und auf den Rohren
verfdhledytern den  IWdrmedurdhgang und  beeintrdadhtigen  die
Beizwirfung. '

. Yuftaefdfe.

Die Luftgefage jind im JInnern etwa jabrlid)y einmal ju
unterfuchen und ju reinigen. €s empfichlt fidy die Gefdfe vor
dent SHufammenbauen mit Ulennige neu ausjugiepen oder mit
Rojtichussfarbe ausjuftreidhen und gut austrodnen ju lafjfen.

Da ¢s febr widtia ift, daf de Dentile an den Lujft-
gefdgen gut didht halten, jo nuiffen jchadhafte Hegel und Sitse
inftand gefetst oder durd) neue erfest werden, fobald fidy ecine
Mndichtheit seigt. Die Ventile find nur leicht angvzichen, da durd)
iibermagiges AUnzichen die Sige jtarfe Einferbungen erhaltenn und
undicht werden.  Angegriffene Dentiljise werden mittels eines
Stahlornes nachaefchliffen, ¢s darf die Sisflade jedod) nicht ju
Dreit werden; ein fchmaler Sits halt Dejfer dicht als ein breifer.

Eine Eutleerung cines Einblafe- oder 2Unlafgefdpes odarf
jedocdh erft damn vorgemonumen werden, wenn man die Gewdhr

bat, dag die Cuftpumpe volljtandig in Ordnung ift
X
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22. Auspufileitung und Auspufitopf.

Der getiihlte Teil der Auspuffleitung ift von Jeit su Ieit
wdhrend des Befriches an verfdyiedenen Stellen anzufiiblen, um
unzuldfiige oder ungleidymagige Erwdrmungen, wie fie bei
Derfdymusungen und Derftopfungen des I{ﬁI;Iwaﬁcrmumes auf-
freten, vedyteitig 3u bemerfen.

Am Ende der gefiihlten Auspuffleitung befindet ncb ein
in dent Auspuffraum fiihrender Entwdfferungsftusen mit Babn.
Don Heit su Jeit, befonders vor dem Anlafien nadhy Lingeren
Betriebsitillitanden ift ju priifen, ob fidh im Auspuffraum Feine
gréperen Wafjermengen angefammelt baben. BHahn und Stusen
find felbjtverftandlich hiebei auf freien Durdygang ju prifen.
Undichtheiten des Hiihhwafferraumes nady inmen zu werden
dann rvechtjeitig entdectt.

Der tibrige Tetl der Auspuffleitung und der Auspuftop find
etwa jibrlich etnmal ju unterfuchen und nétigenfalls 3u reinigen.

23. Lufteinfangraume.

Die Sdlise in den Einfanugraumen fiir die Bauptylinder
und Lujtpumpe find ftets rein ju halten, damit die Einfaugluit
nidht gedroffelt wird; bei Drofjelung der Cuft wiirde die Leiftung
der iafdhine verringert, auferdem wiirde dic Tempervatur im
dylinder erheblidy hdher werden, was Bejhadigung der Aus-
lagventiljise, fowie audh bet langerer Dauer das Auftreten von
Warmerifien im Sylinderdectel oder Kolben sur olge haben Fann.

24. Sdymierdlpumye.

Seigt die Pumpe hobes Vacuum, fo ift die Saugleitung
oder der Saugftutsen verjtopft; bet zu  micdrigem Pacuuwm ijt
entweder ju wenig el im Vetricbstant oder e¢s ijt eine Un-
dichtheit in der Saugleitung bejw. Dacuunmeterleitung.  Jeiat
diec Pumpe Dacuum und nur geringen Drud, fo wird wabr
fdheinlich eine grofpere Undichtheit in der Drudleitung vorhanden,
oder das Meldructregulicrventil falfdh eingejtellt fein.

25. sdymierdlfilter.

Die beiden Oelfilter find in der Regel parallel 5u fdhalten,
damit der Dructverlujt mdglichjt gering ift. Derfelbe foll 0,5 at
nicht liberjdhreiten, damit die Siebe nicht reifen. lad) chwa
12—24 Betriebsftunden (je nady Giite des verwendeten Schmier
materials) find dte Filter auseinandersunehmen und griindlidh su

reinigen.  Dies fann, da die Filter fo grof bemefjen find, dafp

ein Filter fiir den Betrieb mit Dollajt gemigt, aud) wahrend

des Befriebs gefchehen, indem durch entfprechende Stellung des

Druiwec\l;abnq ant Oclein= und —austrift juerft der eine und dann
der andere Filter abgefchaltet und jerlegt wird.

Das Reinigen der Siebe erfolat am beften duvdy 2Ub-
biivjten mit Jiindsl. Das Scdymierdl durchilieft betm Filtrieren
die Siecbe von aufen nadh tmen und geht von da jur Ulajdine:
¢s it deshalb davauf zu achten, dafs fein Sdymusts in das Jnnere
der Elemente gelangt. tady Beendigung der Aeinigung wird
der Babn wieder auf Parallelfchaltung gejtellt.

Bejchadigte Stebe nuiiffen fofort in Mrdnung gebracht oder
ermeuert werder.

26. Schmierung.

Es find ju reinigen:

das Sieh tm Scdhmierdlbetriebsbehalter, wenn mdglicdh
nady etwa 70—80 (wddyentlidh) Betriebsftunden;

der Betriebsbehdlter alle 8—10 MWodhen;

der @elbiihler, fobald die Hiihlwirfung desfelben ab-
ninmt, mindejtens jedody alle 5—4 2ionate;

das Tynmere der Grundplatte der lafdhine alle 5—4
ANionate;

jamtlidhe Schmiiervohre und Schmierdlfandle mindeftens
jabrlich einmal durdy Uusblafen mit Dampf.

X. HIIaememes

1. waﬁertublung

E€s bhat fid)y geseigt, daf je nady Befdhaffenheit des Waffers
die Hiihlvaume in Piirjerer oder langerer Heit verfdymufben; da-
durd) wird die Hihlung unwirfjam gemadyt und die Najchine
Famn in Purjer Jeit Schaden erleiden. E€s ijt deshalb dringend
su empfeblen, famtlidhe Kiihlvdume, insbefondere der Haupt=
sylinder, Hylinderdectel und Auslapventilgehdufe gletd) in den
erften Betriebsmonaten davaufhin ju unterfuchen. e nady dem
®Brad der Derfdmubung jind die Kiihlrdaume in entfprechenden
Hettabjtanden ju reinigen.
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Die Art der DVerfdymussung der Kithlrdume Fann fehr ver
fcbieden fein; bei medyanifchen Derunreinigungen des Hiihlwafjers
famn Sand und Sdylamm ausgefdhieden werden, welder fid)
in den unteren Teilen der Wiihlrdaume ablagert und dort mit
Bilfe von geeigneten MWerFjeugen herausgeholt werden nug.
Riihrt die Derfdmusung von Ocljhlamm her, fo find die Kiihl:
rdume mit einer fodyenden Sodaldfung auszufpiilen.

Es fann fidh an den gefiihlten MWandungen audy Half-
nicderfdylag (Heffeljtein) anfesen. Sobald der 2Anfas 1—2 mm
jtarf ijt, ift eine Reinigung ratfant; diefe Fann durd) Aufldfen des
Hefjeljteins mit verdiinnter Salzjaure erfolgen. Hierbei ift folgendes
su beadhten: Utetallteile, insbefondere foldhe aus Jink, aud) Kupfer,
Rotguf, Ulefiing und Finn, werden von der Sdure angegriffen und
¢s ijt daher nach 2isglichfeit ju vermeiden, daf die Sdure mit fol-
dien lefallen in Beviihrung Fonmt.  Sermer find alle im
Aiajdhinenvaum befindlichen blanfen Eijenteile jum Shus gegen
Roft aqut einzufetten.

Wad) guiimdlidhem 2Ausfpiilen des Schlammes aus . den
Kiihlraumen und 2Ablafjen des Hiihlwaffers find auf den Fylin-
derdecteln einige Hernlodyverfdhlufichrauben ju  entfernen und
etwaige Derbindungslettungen nady den Cuftbiihlern ju fdhliefen,
damit die Kupfervobhre der Hiihler nidht mit Sdure
in Beriihrung fonmen. Die verdiinnte rohe Salsjdure (etwa
1 @eil Saure in 5 Teilen Waffer) wird dann bei jedem Hylinder
mit Hilfe eines Tridyters durdy ein Hernlod) eingefitllt.  Beim
Eingiefen der Sdure ift Obacht ju geben, da infolge jwweilen
cintretender  heftiger Reabtion jwifdhen Kalf und . Sdure die
letere emporgefchlendert werden famm. PDorteilbafter ijt es,
wo angdngig, das Wuffiillen der Sdaure langfam von
unten aus vor fich gehen ju lajjen. 2Auferdem wird bei der
Einwirfung der Salijdure auf Eifen Wafjerftoff frei; es muf
daher dringend davor gewarnt werden, wdhrend und Furj
nad) der Unwendung der Salfaure den Ulajdinenraum mit
offenem SLidyt oder dergl. ju betveten, da hierbet Waffer-
ftofferplofionen entjtehen Fommen. Wudy ift der Ulajdyinen:
vaum gut 3u Liften. @efiiblte Auslapventilgehdufe und Aus-
lagventilfegel werden am  bejten ausgebaut und dann mit
Saureldfung  aufgefiillt. Die Sdurefiillung foll folange in den
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Kiiblrdumen ftehen Dbleiben, bis die BGasentwicthung  aufhdrt;
die Feit, weldhe jur Auflsfung des Keffelfteins durd)y Salsfdure
erforderlidh ijt, hangt ab von der Sufammenfesung und ienge der:
felben. 3t die Einwirfung heftig gewefen unter gleidhseitiger ftarker
Erwdrmung, fo ijt die Aufldfung im allgeneinen bereits in.15—350
Miinuten erledigt. BVei langfamer Reaftion Fann die Aufldfung
jedodh audy mehrere Stunden in Anfprud) nehmen. Langer als
nétig foll die Salzjdure nicht in den Kiihlrdumen ftehen bletben.

Yady dem Ablaffen der Sdure find famtlidhe Kernjdrauben
der Hiihlvaume abjufdirauben und nadhzufehen, ob die Hiihl-
rdume im Jmnern volljtandig rein find.  Heigt fich, daf der
Kalfanfas nody nidyt volljtandig entfernt ift, fo ift die noch-
malige Fiillung nut verdiinuter Salsfdure ndtig; eventuell fann
eine etwas ftarfere €3fung oder eine MMifdung von Sdywefel-
faure und Waffer im Derhdlmis 1: 1 (betm lifchen die Sdure
in das Waffer jchiitten) genommen werden. Durdy Einlafjen
pon Dampf an der KHiiblwaffersuflugitelle fanm die robe Sals-
faure sum Koden gebracht werden, wodurch die Aufldfung des
Kalfjteinanfatses erheblidy befhleunigt wird.  Jjt tros wicder-
holten 2Ausfochens mit Salsfdureldjung volljtandige Reinigung
nidht erveicht, *dann ijt AbPragen der Hiihlrdume mittels geclg:
neter 1erfjeuge nétig.

Yady dem Ablaffen der Salzfdure ift davauf ju
achten, daf die Hithlraume forgfiltia ausgefpiilt werden, fofern
der 2otor nicht fofort wieder in Betrieb genommen wird,
damit fidy nidt Rojt durdy juriickgeblicbene Salzfdure bilden
famn.  Bei fofortiger JInbetriebfebung des 2liotors erfolgt das
usipiilen von felbjt durdy das Hiibhwaffer.

Bei Ablagerung von Schlamm wird die Reinigung in
dbnlicher Meife mit Sodaldfung vorgenonmen.

Auf die Beftimmung Seite 15 ,Ablafien des Hiihl-
waffers von Nlotor und Ceitungen, wenn Erfrieren
su befiirdyten ift“ fei hier nodymals ausdriidlich hingewiefen.

2. Sdmicrmaterial.

Siir ftérungsfreien Betrieb ift die Derwendung geeigneten
Schmierdls von grdfter Widtigheit.

€s diirfen nur  fogenmannte lineral:Sdymicrdle
d. 1. @ele, die aus Roherdslen gewonnen werden, Derwendung
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finden. fiir die Eigenfdhaften der Diefelmotoren-Schmierdle find
bejtimmte Dorfdyriften aufgeftellt, weldye von der 1. 2A. 1. ein-
juverlangen {ind.

Die in den leten Jahren in den Handel gefommenen
fogenarmnten Teerfettdle (Erjeugnifie der Steinfohlenverarbei-
tung) find in ihrer Dbisherigen Befdaffenheit als Fylinder-
jhmierdle nidyt verwendbar.

Unterfudhungen von Schmierdl werden im demifdyen Labo-
ratorium der 2. 2. 2T, Werf Augsburg, fiir unfere Kundjdait
gegen Derglitung der Selbjtfoften ausgefiibrt, bei foldhen Melen,
bei denen fich Unjtande ergeben haben oder ju befiivdhten find.
our Probe ift ca. 1 Liter erforderlich.

Ungeeignetes Schmiermaterial verurfadyt Seftbrennen der
Holbenringe, 2Anfrefien der Holben, rajde Verfdhmubung und
Derfrujtung  der  Holbenbiihleaume und Odamit infolge des
jdlechteren  Wdarmedurdygangs  Auftreten  von  Wdrmeriffen,
Warmlaufen der Lager, Derfdhmuten der Suftpumpenventile,
Oelziindungen in der Cuftpumpe.

Auf jeden Fall find die Filtriercinvidhtungen ftets in gutem
oujtand 3u erhalten und Behdlter und Leitimgen haufiger mit
Sorgfalt ju reinigen, damit fein Shmus jwifden die Gleit-
flichen gelangt. E€s ijt davauf ju adyten, daf das Scymierdl
nicht mit Waffer vermengt wird, da durdy wafierhaltiges el
ftavfe Rojtbildung und durd) grofic Ubniibung der Lager, Jylin
derbiichien, Holben und  Holbenringe cintritt, jodaf diefe in
Furjer Seit ermeuert werden miiffen.  E€benjowenis darf das
Schmierdl mit. Steinfoblenteerdl vermijdyt fein, da fich biebet
genau fo wie bei 2Mijdung von Findsl und Steinfoblenteersl
(fehe Seite 50) 2AUsphalt ausfdyeidet, der durd)y Derfdymutung
und Derfdhlammung der Ceitungen und Pumpen su Betriebs
ftorungen 2nlag gibt. It das Schmierdl durdy Teerdl- oder
Waffergebalt ftarf verfdhlammt, fo muf das el volljtandig
erneuert werden.

Oweks griindlidyer Reinigung empfichlt es fich,
ftandig cinen gewiflen Betrag des sivPulierenden Schmiersls durdy
ein Seinfilter su leiten. Swecentfprechende Oelreinigungsan=
lagen Bénmen durd) die 2T. 2L 2T, Werk Augsburg, bejogen werden.
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3. Brennjtoff.

Allgemein: Es darf nur folder Brennjtoff verwendet
werden, weldjer vom lotor-Lieferanten als geeignet begeidynet
wurde.  In befonderen Fallen dberninumt die 2T 2. 2. die
dyemifdhe Unterfudyung gegen Dergiitung der Selbjtfojten.  Jur
Probe ift ca. 1 Liter einzufenden.

Jede meue Brennjtofi-Sendung foll mit einem liufter der
friiher verwendeten Sorte verglichen werden, damit gleidhe Qua-
litdt gefichert ift.

Der Brennftoff ift forgfdltia su filtrieren, damit nidht
Undidhtheiten der Dentile und Betriebsitdrungen durd)y Derun-
reinigung entftehen.  Aufer den  Filtviergefdfen find deshalb
audy die Dorratsgefafe mit Filtviercinvidhtung verfehen, aus
weldhen der juriidgeblichene Schmuts oder das ausgefchicdene
Wafjer rechtseitig ju entfernen ift.  Als Einlage in die Filtrier
gefage hat jidh fir diinnfliffigen Bremnjtoff §il3, fiir dick-
flitffigen ein trifotartiger Baumwolljtoff gut bewdbrt.

Steinfohlen-Teerdl.

Die Derarvbeitung von Steinfoblen: Teerdl crfolgt  Dei
den AL A, .- Dicfelmotoren mit DHilfe des Jindsl-
verfabrens., Durdy ecine befondere Stinddlpumpe wird
cine bei allen Belafjtungen der lafdhine gleidy grofie Uienge
olnd3l (BGassl, Paraffindl, Braunfohlenteerd! ujw.) fofort nadh
Schlieen der Bremnjtoffnadel didht diber den LTadelfits gelagert,
wdbhrend das Teerdl durd) die Haupt-Brenmjtoffpumpe in den
Rerjtatiber gedriicht wird. Beim Oefinen der Wadel wird juecrit
das Hiinddl cingeblafen, weldyes durdh feine Derbrenmung die
Temperatur im JSylinder foweit fteigert, daf das nadfolaende
Teerdl jicher und volljtandig verbrawnen Fann.  Diefes DVerfabren
hat gegeniiber anderen Derfabren den Dorteil, daff es beim 2n
fabrenw und bei allen Belajtungen der Ulajchine fichere Hiindung
und Derbrennung gewdbhrleiftet, obne dafs in der lajdyine hdhere
Driicte auftreten wie bei Gasdlbetrich. —

Dor bdem 2Abfiillen einer Oelfendung in Vorvatsbehdlter,
die Dbeveits @el einer anderen Cieferung enthalten, hat man fidy
3u vergewiffernt ob eine lifdhung der jwei Oeijorten juldfjig ijt.
Jm allgenmeinen diirfen nar Aele gleider 2Art mitein-
ander gemifd)t werden wie 3. B.:




Erddl und Erdslprodufte (Petroleunt, BGasdl x.) miteinander;

oder Braunfohlenteerprodutte (Braunfohlenteersl, Paraffinsl 1)
miteinander;

oder Steinfoblenteer und Steinfohlenteerprodufte (Steinfoblen-
teerdl, Benzol 2c.) miteinander.

Wihrend €rdslprodufte und Braunfohlenteerpro-
dutte fich im allgemeinen ebenfalls o hne Wady te il mifchen laffen,
ift eine NTifdhung diefer Mel-Sorten mit Steintohlenteer-
31 nidht 3uldfjig, dajich hierbei ftarfe Ped)-RAjphalt)Aus-
jcheidungen bilden, welde durdy Derfdmusung von Dentilen,
Serftdubern ufw. ju erheblichen Betricbsitdrungen fiihren Fonuen.

Ebenfowenig darf das Schmierdl, als cin Exddlproduft,
mit Teerdl in Veriihruna fommen, da fidh hiebei ebemn-
falls 2Ajphaltausideidnngen bilden.

Die Raume, in denen Treibsle gelagert werden, follen
dauernd gut durdygeliiftet werden. Bei der Junenreinigung von
entleerten. @elbehdltern, Kefjelwagen 1., die ju diefem Fweet
begangen werden miiffen, find folaende DVorfichtsmagnahmen ju
beacbten: Die Behdlter find vor dem Betreten gut ju durdh-
[iiften. Sie diirfen nidht mit off enem Lidyt befreten werden.
Der Arbeiter im Behdlter ijt durdy cine Wad)e auper-
halb des Bebhdlters su fidyern.

Steinfobhlen-Teerdl ijt von Gasdl, Paraffindl, Brauntohlen

cerdl durch Geruch und Sarbe verfdicden. Ein jidheres
Hennseichen bildet audh das {pes Gewidht, das bei Teerdl ftets
ber 1,0, bei anderen Melen dagegen im Allgemeinen unter 0,9
licgt. Dor dem Abfillen eines Treibdles in einen Vehdlter ijt
es deshalb jwedmdfia, das fpesififdhe Gewidyt mittels Ardo
meters fejtsuftellen, da bhiebei fhon gewifje Anhaltspuntte fiir die
vt des eles und die Juldffigeit der ATifdung gewonnen werden
Bounen; des weiteren empfiehlt es jid)y nody swei Durchichnilis-
proben der betreffenden @ele in einem Reagenzalas su mifdyen,
langere Seit ftehen ju lajfen und dann auf Abfdeidungen ju priifen.

Enthalt das Teerdl Waffer, fo jdheidet fid) dicfes bet lin-
gevem Stehen diber demt Oel ab, muf alfo abgefdydpft werden.

Das Teerdl 1t jtets mehr oder weniger naphtalin- oder anthra-
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cenbaltig. Bei ftavPer ADEAH [ung fdeiden fidh Waphtalinund

Anthracen aus, welde sunddyt das Wusfehen etner fehlammigen
Atajje haben, um fich dann nady einiger Heit ju feften Stiicken

sufammenzufessen, weldhe die Brenmitoffleitungen- und Handle ver=
jtopfen, fich an den Bremujtofipumpenventilen ablagern und diefe
sum Hdangenbleiben bringen oder fid) an den Brenujtoffpumpens=
Polben feftfetsen, worauf diefe unter Umiftanden jdon wihrend
des Anfabrens warmlaufen fannen.  Um foldhe Ausjdeidungen
su verhindern, foll die Temperatur des Vrennjloffes 1m Allge=
nreinen nidyt unter 150 C finfen. enn es nicht maglich iit,
die Raume, in denen das Teerdl lagert, dauernd fo warm 3u halter,
fo find die Teerdlbehalter durdy das vom lotor ablaufende
Kiihlwaffer oder durd) Dampf ju heizen. In der Regel gemiigt
die vom Auspufftopi ausfteahlende MWdrme, um die Raum-
temperatur fiiv die Hauptbehdlter geniigend hody ju balten.

Als Didhtungsmaterial fir Leitunaen ift Pappe in
Tijchlerleim oder Schellact getaudht ju verwenden.

Etwaige Derbdrtungen des Teerdls in Avmaturen, Sieben
ufw. Fdnnen durch Benzol anfgeldjt werden.

Dic Keffelwagen, in denen das Teerdl verfandt wird,
find i der Bilteren Jahresseit anjuwdrnen, um etwaige Haphtalin-
und Anthracen-Ausidheidungen su (3fen; durd) Umrithren wird
die Aufldfung befdhleunigt. Die Heffelwagen bejiten voriegend
Beizfdlangen mit  Wormalanidhlug-Hahuen  der  Preugifdhen
Staats-Eifenbabn.  Jum Amwdrmen findet jwedmdpia Dampf
bis su 5 at Spammung Derwendung. Die Uefjelwagen haben
nidht alle gleidhes @Gewinde an den Abfiillftusen.  Um den
Sdwicrigfeiten, die bierdurdy eutjtehen foumen, su begegnen,
empfeblen wir Anjchaffung ciner Univerfal-Kupplung, die an
jedem Abfill-Stutsen angebradyt werden famn.  Die AT A .
liefert auf Wunfdy foldye Hupplungen.

XI. Stérungen im Betrieb.

Bei Befolaung vorausgehender DVor{dyriften jind Betriebs-
fiérungen nicht ju erwarten; Stérungen fémnen nur einfreten, wenn
Sebler in der Wartung gemacht werden. Ergeben fid) — befonders beim
oder Fury nady dem nlaffen — Unregelmagigheiten, fjo ijt junddit
an Hand der Wartungsvorjdyriften genau ju verfolgen, ob ctwaige
Sebler oder  Stérungen vorliegen. Planlofes Probieren ift
ftreng 3u vermeiden; evft nady Feftftellung und Bejeiti-
gung der Urjade darf Ingangfesung erfolgen.




E€s fonmen folgende Stérungen eintreten:
1. Das Anlaufen erfolgt nidhyt oder nidht jidher.
a) Die Kurbeln bewegen fidy vorwdrts, ohne eine volle Um-
drehung ausjufiibren; der Nlotor pendelt juriid und aus
einem Einfaugrobre bldft ftarf €uft heraus.

Urfache:

€in Anlagventil ift undicht; entweder wurde der Sits
nicht rechtzeitig eingefdliffenn oder das Dentil hat fidh
i der Fiihrung verhingt,

b) Der lotor erreicht durdh die Prefluft die erforderlidie e-
{dhwindigteit, e¢s erfolgt aber Feine Jiindung beim Umijtellen
von der Anlaf- auf die Betriebsftellung.

Urfadye:

1.

2

E,»l

Die Brennftoffhdahne find nidht gedffnet.
Das Ueberpumpen von Jinddl in die Bremn-
foffserftauber von Hand ijt ungeniigend oder gar nicht
erfolgt.  Jur Kontrolle wird das in der Leitung vor
dem Brennftoffventil fisende Probierventil gedfinet und
von Band gepumpt, bis Bremnjtoff aus der Leitung
austritt; nady Sdhlicfen des Probierventils werden nod)
ca. 20 besw. 30 Stdpe in den Jerjtauber tibergepumpt.
Die  Handabjtellvorridhtung der Teerdlpumpe ift auf
grofere Fillung als Mlarke 20 (S 6 V 45/42), oder
66,5 (S6 V 55/53), oder 4—+3 (S 10 V 53/53)
cingejtellt obder es it Teerdl in den Herjtauber tiber-
gepumpt worden.
Es ift Cuft in den Brennjtoffpumpen; das Dor
bandenfein von Luft madyt jich beim Ueberpumpen
durd) viele Luftblajen am Probierventil am Ende der
Dructleitung bemerfbar,  Enifernen der Luft erfolat
durdy Punmpen von Hand.
Die Dentile der Brennftoffpumpen find undidt
oder verfdmubt wund nuiffen frifdy eingefdhliffen  oder
gereinigt werden.  Trossdem die Vrenmjtoffpumpe  bei
abgefchraubter Dructleitung gegen den atmofpharifden
Drud fordert, Fann dicfelbe gegen den Einblajedruct ver-
fagen.  Siche Priifung der Dentile unter Druck Seite 29.
Um wdihrend des Anfabrens fejtjtellen ju FSmuen,
ob die Brenujtoffpumpe tiberhaupt arbeitet, werden die
Probierhdbme in der Auspuffleitung gedffnet. Arbeitet die

9.
10.

11

Pumpe, ohne daf die Ulafdyine jiindet, fo fritt blaulich=
weifer Oeldampf aus den Hahnen aus. Tritt Fein Dampf
aus, fo ift die Pumpe nicht in Ordnung.

Der Brennftoff enthdalt Waffer, weldes aus
den Brennftoffbehdltern durdy den Ablaghahn abgelaffen
werden mug; die Leitungen und die Pumpe find ju
entleeren und wieder mit reinem Brennjtoff aufjufiillen.
Die Temperatur im Mafdinenraum it 3u
niedrig; der Bremnjtoff ift ju dickfliiffig geworden oder
es haben fidy usidyeidungen an  Bremnjtoffpumpen-
folben, Dentilen oder in den Leitungen aebildet. lady
Anwdrmen des Oels auf ca. 30—40° [fen fich die
Ausidheidungen wieder.

Ein Auspuffventil oder BHauptfolben ift ftarf un-
dicht. €s entjteht nidht mehr der crforderliche Hom-
prefiionsdruc und der Brenujtoff entsiindet jich nidht
mebr. Das Dentil ijt fofort gegen das Erfatsventil aus-
suwedhfeln und wieder inftandsufesen. Der Hauptbolben
ijt aussubauen und die Kolbenringe auf richtiges Spiel
nadhzufehen (Scite 18).

Eine Bramijtofinadel ijt ftark undidht (fiche Seite 23).
Das Findsl ift ungeeignet (jiche Seite 49).

Die Hiinddlpumpe gibt ju tleine fiillung. Einftellung
nadhpriifen (jiche Seite 33).

2. Der Alotor erreidht beim 2Anfahren eine 3u hohe Um-
laufsahl; der $Motor geht durd).

Urfadye: 1.

]

=1

Der Regler Flemmt und fann feine Leerlauffillung
cinftellen.  Reguliergeftinge nadhfeben.

. Die Teerdlpumpe it nidht richtig ecinge:

ftellt, fodag Odie Pumpe audy bei gany angehobenem
Regler nody feine Ceerlauffiillung ervgibt,  Einjtellung
nachprifen (jiehe Seite 29 u, f.).

Die Hiinddlpumpe ergibt in Anlagftellung gréfere als
Leerlauffiillung. Einftellung nachpriifen (fiehe Seite 33).
Durd) den Kolben wird foviel Schmierd!l in den Der-
bremmungsraum hodygezogen, dap die AUlafdyine durdy-
geht. Die Holbenringe, insbefondere die Abftreifringe
find in Ordnung su bringen.




Wird cin Durchaehen der iajdhine beobadhtet,

=5, o

fo find fofort

beide Brennftoffpumpen abjuftellen und die Anlaghebel
in Stopitellung ju bringen.

5. Die mit der Dicfelmajdhine

gefuppelte Dynamo erbdlt
Riickjtrom und arbeitet als Eleftromotor; in diefem
Salle find entjprechende lagnahmen an der Sdhalttafel
ju treffen.

3. Stofie bei ecinem oder mehreren Fylindern.
a) 3m Totpunft der Hinduna.

Urfache: 1.

1w

Der Einblafedrud ijt su hod) oder die Bohrungen in
den Diifenplatten find durdy das tagliche Reinigen ju
grofp geworden; es wmiiffen Diifenplatten mit normaler
Bohrung cingefest werden.

Eine Brennftoffnadel ijt undidht oder bleibt hiangen.
Jn diefem Falle tritt heftiges, jdhupartiges Stofen etn.
Der Ulotor ift fofort abjujtellen. Die Ladel ift nady-
sufehen und injtandsufessen.

Eine Brenunjtoffunadel oder Lode ijt unridtig
eingeftellt, fodaf ftarfe Sriih- oder Spdtsindungen aufj-
treten (fiche Seite 25 u. 63).

Die jugehdrige Siindslpumpe fdrdert trofs richtiger Ein-
jtellung su wenig Hilindsl.

Dentile bleiben hanaen oder jind undidt, grdgere
Undidhtheit am Bremnftoffpumpentolben, an den Der-
fdhraubungen der Fiinddlleitung oder an der Hiinddl:
leitung felbit.

Ein Auspuffoentil bleibt hangen und wird vom Holben
sugeftofien; ¢s muf fofort bherausgenonmen und ges

reinigt oder das Erfasventil eingebaut werden,

b) Stofen Det jedem Hubwedyfel.

Urfache: 1.

0

Ein Haupttolben, cine Cuftpumpe oder cines
dev Bauptlager beginnt heif ju laufen oder an-
sufreffen infolge mangelhafter Schmierung oder durdh
Eindringen von Schmuss. Die lafdhine ijt fofort ab-
suftellen und forgfaltig su unterjuden.

Die Treibjtangenlager oder Hauptlager haben
Spiel ; die Lager find fo bald als mglidy nachsufehen und
in Ordmumg 3u bringen (jiche Lager und Sapfen Scite 18).

5

Der Kolben bat in der Biichfe su viel Spicl it
die Biidhfe 3u ftart ausgelaufen, fo muf die Biidhfe
oder der Holben ausgewedyfelt werden.

4. Der Motor bleibt ftehen.

Mrfache: 1.

| >

4. T

i
| 5. Der Auspufi ruft.
Urfadhe: 1.

2

n

o

0.

Der Ulotor ijt fiberlaijtet;

Das Brenuftoffgefdap fir Siinddl oder Teerdl ijt
[eer geworden oder ein Hahn in ciner der Julaufleifungen
iit nidht gedffnet worden.

Der Brennjtoff enthalt Waffer; das Wafer ijt
aus den Behdltern durdy die 2111Iu5ha{3mu absulafjen
besw. absufchdpfen; wenn ndtig, it frifdper Bremnftoff
nadhsufiillen.  (f. Seite 30 u. 55)

Der Einblafedrud ijt ju niedrig (f. Seite 11.)

Der Mlotor ijt tiberlajtet.
Der Einblafedruct ijt ju nicdrig.
Eine  Brenmijtoffnadel ijt undicht oder Frumm (fiehe
Seite 20 u. f.).
Ein Einjang- oder ein Auspuffoentil oder ein nlag-
pentil ift undidyt; das betr. Dentil ift . herausiu-
nehmen und frijd cingufdhleifen.
Die Ferftauber find verfdhmust, nuiifjen daher gerei
nigt werden
Die Dufmplaltcn jfind yugewadfen, miifjen durdhae
ftofgen werden.
Die Holbenbdden find verfruftet und miifjen geretnigt
werden. :
Madelbubregulierung befindet fidh nicht i der
fiir Betriebsitellung

Einjtellung und Oelbremie (f. Scite 41) nachiehen
Dor Brennjtoff ijt ungeeignet.

3ft der Auspuff blaulid qualmend, fo erbalten
ciner oder mehrere Cylinder ju wenig Hinddl.  (Ein-
ftellung der Hiinddlpumpen nadhpritfen fiche Seite 53).
An weldpem Fylinder der §ehler liegt, lagt jich leidht
nady ®ffnen des  Probicrbabus im  Auspufifrimmer
und  Beobachtung  der Auspuffventile felbjt feftjtellen.

Endlage

Ny




Wenn maglidh, ift die Majdyine felbjt oder jum
mindeften  die Teerslforderung ju dem  betreffenden
Sylinder fofort abjuftellen, um Derfdymubungen der
Kolbenringe, des Holbens und Schmiersls ju vermeiden.
Cetsteres Hilfsmittel darf felbftoerftandlich nur dann an-
gewendet  werden, wemn die Ulajchine mit  Pleiner
Caft [auft und ein vollftandiges Abftellen aus Betriehs:
riictfichten nicht fofort vorgenommen werden Fann. eber-
laftung der iibrigen Sylinder ift unbedingt u vermeiden.

®Gang und Didhtheit der betreffenden Fiindsl-
vumpenventile  nadypriifen  (jiehe unter Teerdlpunmpe
Seite 29).

Einjtellung der Bremnftofinodten nadypriifen (fiehe

Seite 25 u. 63).

Dird der Auspuff regelmafia erft nady mehrftiindigem Befrieh
fidhtbar besw. rufig, fo ift die Brennjtoffqualitdt weniger gut
I folden fallen find wdbhrend jeder Betriebspaufe die
Diifenplatten durdpzuftofen und die Jerjtauber alle 2—3 Tage ju

geeignet.

reinigen.

L TENE

9.

10.

13.

Die Auspuffleitung ift durd)y Verfdhmutung ver-
engt, mufi gereinigt werden.

Die Einfaugfdlise find fo verfdhmubt, daf die Ein-
faugluft ftarf gedroffelt wird. Die Schlise miiffen ge-
reinigt werden.

Die fLeiftung ijt auf die Sylinder nidyt gleidmagia
verteilt.  €in Jylinder avbeitet ju viel, ein anderer 3u
wenig. € mup indiziert und dié Steuerung der
Brennjtoffpumpen einveguliert werden (. Scite 29 u. f.).
derftduber nidyt ricdhtig eingejtellt. Ausbauen und nady-
ftellen (jiehe Seife 63).

Eine Derteilerdiife ift jugewadyien (fiche Seite 35).

6. €in Auspuffventil bleibt hangen.

Urfadye:

L

Ein Auspuffoentil Hemmt jidh in feiner Fibhrung
infolge ju ftarfen 2Anzichens der Flanfdjenfdhrauben
oder durd) verharstes Mel, oder fejtaebrannten Rufy in-

folge andauernden Arbeitens des 2lotors mit rufigem

Uuspuff. Das Auspuffventil foll fofort gegen das Er-
jatventil ausgewedyfelt werden.  Jjt Abjtellen des 2To-

&

tors nidyt fofort mdglidh, dann Fann die Dentilfiihrung
mit  reinem Jinddl gefdymiert werden, jedodh nur
fiir Burse Weiterfiibrung des Betriecbs und wenn das
Stofsen an dem betreffenden Fylinder fidy nidht vermelrt.
Die Sfeder ift gebrodyen, muf fofort ernmeucrt
werden.

7. Eine Brennfjtofinadel bleibt hangen.

Urfadge: 1.

&

E.-l

4.

Ungeniigende Sdmicrung. Die Brennftoffnadel
ift an der Pacdungsitelle und an der oberen Fiihrung
vor demt Unlafjen und wahrend des Vetriebs, etwa
vierftiindlidy ju fdymicren und mit dem Stect-Schliijjel
su drehen (fiehe Scite 21).

Die Yadel ift Frumm. Diefe wird Fontrolliert,
indem das Stopfbiidyfengehduje herausgenonmien, die
Ladel hineingeftectt und dann bei feftgehaltenem Stopi-
Diidyfengehdufe gedreht wird ; Shlagen der Ladel weift
auf Hrunmmfein derfelben hin.

< Die ietallif-Padung ift fhledht oder lofe, wo

durdy die Padung von der Einblafeluft gegen den
Dulfabeftonring gedriicft und diefer an die adel ge-
prefit wird,

Die Pacdung ift {dyicf cingeftampft (jiche Seite 22).

§&. Luftpumpe und Luftleiftungen.

Die SLujtpumpe vermag nidht die ndtige Cuftmenge 3u

liefern,
Urfadhe: 1.

~

o

. Brennjtoffnadelftopfbiicdhfen:

um Oden vorgefdyriebenen Einblafeluftdruct ju bhalten.
Samtlidge Luft: und Einblafeleitungen nadyfehen, ob
feinerlei Undichtheiten vorhanden find.

Padung und Sie im
Honus ebenfalls daraufhin priifen.  Bei Aufgiefzen von
Schmierdl auf die Schlufimutter der Bremmjtoffnadel:
Diidhfe follen nur SLuftblafen aufjteigen. Bei rafdhem
Wegblafen foll die Pacdtung nadhgesogen (f. Seite 21),
bet ftarfemt Blajen die Padung baldmdglidhft erneuert
werden (J. Seite 22).

Die Wafjjerablafventile der Wafferabfdyeider des Luft:
Fitblers find ftarf undidht. 2Tadyidyleifen oder auswedyfeln.
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4. € Hiihlerbiindel ift undicht. €s entweidht Cuft in 4. Die Kolbenringe find feftaeroftet infolge Einfaugens von
den Hiihlwafferraum, was an den Probierhdhndyen des | wafferhaltiger €uft, wenn das Waffer aus dem Hiihl=
Sufttiihlers oder am Kiihlwafjeraustritt des Alotors feftge- aefdfe midyt gemiigend oft abgelaffen wird oder fjtark
ftellt werden Fann. Defeftes Rohr-Biindel auswedhieln. verfdmust it infolge su ftarfer Sdymierung oder unge-

niigend arbeitender Mel-AUbjtreifringe.

5. Die Diifenplatten find 3ju grof, folde normaler o
Die Kiihler und Abfcheider find verfdhmusst; miiffen

Bohrung einfetsen. !

6. Die Brenujtoffhebelvollen haben Feinen oder ju geringen ’ gc}'cmtgt ‘m.crbcn. “ - s
Abjtand vom Fonsentrifchen Teil der Lode am 450 Rif. 5. Die Dentilfedern find lahm geworden oder gebrochen.
Rollenfpiel wie in Tabelle (Seite 65) angegeben einftellen. 6. Der jdhadliche Raum von Stufe Tift u grof, muf ent-

fprochend vervingert werden (fiche Seite 37). Eine
Meberfdrettung des dort angegebenen 2Uiages um
weniger als 0,5 mm  becintradytigt die Leiftung  der
Suftpumpe jedodhy nod) nidht erheblidh.

An der Luftpumpe felbjt founen folgende Stérungen auf-
treten, weldye die Forderleiftung evheblicdh beeintridhtigen:
1. Der Droffelfchieber oder die Saugfdhlitse jind verfchymust,

reinigen. L Die Suftpumpenventile find verfdmubt oder undicht
2. Die Suugventile der I Stufe find nicht richtig eingebaut. |f und miiffen gereinigt werden. '
Sik S Gufes oder i it € f :
Sits b«s' @Eba:lf\ oder der D{ﬂitqt unbu.t. € findet | 9. Der Regulator jdywantt ftart.
dann ein Huriickblajen von Luft in den Einfaugraum 1o Die Kraftentnal ift febr unvegelmaia
1 i 3 i fache: 1. e Rrartentnabme 1t jehr ' apla.
ftatt, das deutlich su horen ift. Wusbauen und unters Hacye l __1“ 1\;0“{_ ¢ fi"t: fIan?lmt ﬁ'l)3dll feinen $ibrungen
i Y Y s Reguliergeftange ¢ e : gett.
fuden. Wadyfehen ob die Druckfdyraube das Dentil- R s s il el e
- G . T Auswafdhen und leichtadngig machen.
gebdufe ridhtig andriicft (1. Seite 38). ; o : el e
A e G ; % 5. Die TeerSlpumpenventile jind undicht oder verfdmusbt;
Die Saugventilfedern Stufe I find ju jtarf. Soldhe ; _ 5 e ihE i
: i a A ' ' nachfehen und reinigen, wo ndtig nadyfchletfen.
mit normaler Drahtftarfe und Ldange einfesen. B = : i - bak d
; o <4 oy ; 2, Die Hiinddlpumpe gibt ju wenig Fillung, fo dap das
5. Die Drudventileinfdse der 1. Stufe balten nidt dicht. :

Teerdl fcplecht simdet.  Fiillung durdy Drehen des

Sdmecenbetriebs  §illung vergrdfern.  Bei Stillftand

baldmdglichit Jiindslpumpenventile nachfchen und Ein:
2 jtellung nachpriifen (jiche Seite 55).

10. Aus Einblajeacfds und 2Anlafgefdapen ift die Lujt

Ausbauen und nadhfehen.
Unterfuchen, ob die Druckfdhraube das Dentilgehdufe
vridytig auf den Sifp driicht.
Bebrodhene oder Frumme Dentilplatten auswedhieln.
Stérungen an den iibrigen Stufen 1I, III, IV beein-

trichtigen, foweit Beine Undichtheiten nad) augen vor- - entwidyen.

handen jind, die §Srderleiftung der Luftpumpe nur Mrfache: 1. Die Dentile wurden nidht forgfdltig gefchlofien.
unerheblich; es findet [ediglich ein Derfchicben der ! 2. Dic Sige der DVentile find undidt, nuiffen frifch
Driicke ftatt (mormale Driicke f. Seite 11 u. 37), deffen- ' cingefchliffen werden.  Reidht die Luft sum Anlaffen
Urfadye felbjtverftandlidy ebenfalls bald mdglichjt feftsu- | nicht mehr aus, damn wird Koblenfdure verwendet.
ftellen und ju befeitigen ijt. : Keinesfalls diirfen irgendweldhe andere fom-

Undichtheit der Holben jeigt fich ebenfalls durch Der
fdhieben der Driicke.  Undidytheiten des Holbens der

unten  liegenden jweiten Stufe fann durd) Abhordhen

Ses Triebwerfsraumes fejtgeftellt werden.

primierte Gafe verwendet werden, insbejon-
dere nidht Saunerftoff oder Wafjeritoff und dergl.,
da dies mit den grdften Befahren fiir das Perfonal
wie fiir den liotor verbunden ware.
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Dor dem Anfdlicfen der Flajche hat man fidh da-
von ju iiberseugen, daf fie audy tatjdachlich Koblenjdure
enthdlt. Sunddyjt mup auf der Flajdye die Inbaltsbeseich-
nung , Hohlenfaure” (CO o) deutlidh ju erfennen fein. €t
man aus der Flajde Wobhlenfiure gegen ein fdnvarses
Tudy ausftrdmen, fo gefriert dasfelbe fofort durdy den
jich Dildenden Hoblenfaurefdmee. Glithende BHolsfoble
wird durd) das Gas ausgeldfht. Das Gas ijt gerudhlos.

Die Gefahr eciner Derwedyslung bejteht vor allem
mit Sauerjtoff und Wafjerjtoff. Lt man Sauerjtoff
gegen einen glihenden Span  ausftrdmen, fo brennt
diefer fofort hell auf. Dafferjtoff verbremnt mit fhwach
leudhtender Flamme.  Bei diefen Proben darf man die
GBafe nidht ju fdnell ausjtrdmen laffen.  Bei Wafferftoff
fowie bei anderen brennbaren BGafen (Leudbtgas, Gru-
bengas 1c.) diirfen aufierdem nur Dentile mit €infs-
gewinde fiir die Anfdhluleitung verwendet werden, und die
Slajche felbft mufs mit einem roten 2Anijtrich verfehen fein.

3t unter Beadbtung der angefiihrten Utertmale und
Proben der Jnbalt cinwandirei feftacitellt, fo wird de
Hoblenfaureflajche aufrecht in die Wabe der AUnlaggefdfse
gefjtellt, dte Derfdhlufhaube der Slafdhe abgejdiraubt
und Odiefelbe mit der eigens hiefiir vorgefehenen Derbin-
dungslettung jum Unlagefdas verbunden.

Heigt das Anlaggefds nody hdheren Drudt als das
Einblafegefdf, fo ift das lessterd vor 2nfdlufy der
Hoblenfaureflajdhe mit dem hdheren Drud aufjufiillen,
damit fich im Einblafegefdly mdglichft viel reine Luft
befindet; alsdanmn wird das Ventil am Unlaggefdap wnd
an der Hoblenfdureflajdhye gedffnet, wodurd) die flijjige
Hoblenjdure in Gasform in das AUnlafgefdaf fberjtrdmt.

Um rvafdes Ueberjtrdmen ju  erveichen, Famn die
Ceitung mit in warmes Wajjer getaudhten Lappen er-
wdrmt werden. Die Erwdrmung der Leitungen darf
nur fehr allmdablidy und auf hddyjtens 500 C erfolgen,
auf feinen fFall hdher, weil fonjt pldslidhy Druditeige

rung in der Hoblenfaureflajdhe und Erplofion derfelben

eintreten Fannten.

— 6] —

Bejonders ju beadyten ijt, dag der Dentilfopf in der
Hoblenfaureflajche und die Derbindungsleitung nady dem
Anlagaefdp warm gehalten wird, die Flafjche felbjt
jedodh bl

Die nody sum Teil gefiillte Kohlenfaureflafdye
ift nadh Gcebraudh in cinem FHiblen Raum aufjube-
wabren. Die Temperatur darf nidit hdher als 250 C
werden.

“11. Ein Bauptiolben ift ftart undidht.

Urfache: 1.

)

Ein oder mehreve Kolbenringe fisen fejt infolges

a) uugecigneten Scymierdls,

b) ju reichlicher Schmierung,

c) haufigen Leerlaufens des lotors besw.  haufiger
Ausjeser.

Die Holbenringe muiffen geldjt und Tuten gerei:
nigt werden. Die vorerwdbnten Urjachen, welde 5um
Seftfisen der Ringe fiithren Ednunen, find ju befeitigen.

d) infolge ju geringen Spiels der jwei oberen Ringe
in den Ringuuten (jiche Seite 18).

Die Kolbenrmge und die Jylinderbiichfe find jtart ab:

geniist; falls nady Auswedhslung der Kolbenringe Fein

befriedigender Jujtand erreidht wird, ift audy die Jylin=

derbiidyfe ausjuwedyjeln.
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+Bilfsmaterial fiir veridicdene Fwede,
defien Anjdhaffung {idh empfiehlt:

Manganefit, jum Abdidten von Gewinden von Waffer
leitungen mit Hanf (Erfass fiiv Uiennige).

Tifdylerieim, zum Abdihten von Slanfdyverbinbungen und
Holldndern von Teerdlleitungen und Schmierdlleitungen. Die Didhtung
(Dulfanfiber oder Pappe) wird i den wavmen Leim getaudht wnd
warm wijden die Rohrverbindung cingeleat.

2 £ojungsmittel.

H Spiritus, Teerdl, Benzol oder Sodaldfung: Fir ver
harstes Schmierdl in Suftbiblern, Lujtleitungen, Einblajelettungen,
Luftpumpenventilen ujw.

Steinfohlenteersl: fir Ausjdeidungen, die durdy ATifehung

von Teerdl mit Gasdl oder Schmierdl entjtanden find, 3. B. bei Her

%; jtaubern, Brennjtofipumpen, Dauptolben ufw. Mad) Reimigung mit
2 Teerdl ijt mit Gasdl nadzuwajden. §iir Lapbtalin- oder Anthracen-
Derftopfungen : warmes Teerdl oder Vensol.
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cEinfte_IIung der Steuerung der Breﬁnftoffnentile

in faltem Fujtand der Hlajdyine.
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#) auf dem Umfang des Kupplungsflanjdyes gemefjen. = 600 %

Eintrag durdh) den Nonteur nad)y Veendigung des Einveagulierens.
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